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1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
 Фонд оценочных средств (ФОС)  – неотъемлемая часть рабочей программы дисциплины  «Технология ремонта лесных машин», и предназначен для контроля  и оценки  образовательных достижений  студентов, освоивших программу дисциплины. 

2. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ФОНДА ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ
Цель ФОС – установить соответствие уровня подготовки обучающегося  требованиям ФГОС ВО по направлению подготовки 15.03.02 «Технологические машины и оборудование», утвержденного приказом Министерством науки и высшего образования РФ от «09» августа 2021г. № 728.
Для достижения поставленной цели фондом оценочных средств по дисциплине «Технология ремонта лесных машин» решаются следующие задачи: 
- выработка понимания у студентов основных понятий и определений теории надежности, закономерностей процесса потери машинной работоспособности, физики отказов, умения выполнять расчеты основных показателей надежности элементов и систем на стадии проектирования, изготовления и эксплуатации, понимания роли испытаний машин и оборудования лесного комплекса на надежность на нагрузочно-имитирующих устройствах и стендах. А также понимания проблемы ремонта, рационального подхода к использованию технической базы лесозаготовительных предприятий, практических навыков проведения ремонтных работ и ознакомление с основными нормативно-техническими документами по ремонту, требованиями к охране окружающей среды и технике безопасности при проведении ремонтных работ.
          Дисциплина основана на положениях теории управления, надежности, трения и износа и других современных концепциях, определяющих состояние, проблемы и перспективы развития технологии ремонта и ремонтной базы лесозаготовительного производства.

3. ПЕРЕЧЕНЬ ИНДИКАТОРОВ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ, СООТНЕСЕННЫХ С ПЛАНИРУЕМЫМИ РЕЗУЛЬТАТАМИ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ
	
Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих компетенций и индикаторов их достижений: 
3.1. ПЕРЕЧЕНЬ КОМПЕТЕНЦИЙ И ИНДИКАТОРЫ ИХ ДОСТИЖЕНИЙ
3.1. Общепрофессиональные компетенции выпускников и индикаторы их достижений
	Категория общепрофессиональных компетенций
	Код и наименование общепрофессиональной компетенции
	Код и наименование индикатора достижения общепрофессиональной компетенции, в процессе изучения дисциплины

	
	ОПК-9 Способен внедрять и осваивать новое технологическое оборудование
	ОПК-9.1. Знает правила размещения нового технологического оборудования;
ОПК-9.2. Умеет обеспечивать техническое оснащение рабочих мест с внедрением нового технологического оборудования, осваивая его;
ОПК-9.3. Владеет способностью внедрять и осваивать новое технологическое оборудование

	
	ОПК-8 Способен проводить анализ затрат на обеспечение деятельности производственных подразделений в машиностроении
	ОПК-8.1. Знает основные виды затрат, связанных с обеспечением деятельности производственных подразделений
ОПК-8.2. Умеет проводить анализ и расчеты оценки затрат на обеспечение деятельности производственных подразделений в машиностроении;
ОПК-8.3. Владеет навыками анализировать результаты на обеспечение деятельности производственных подразделений в машиностроении. 

	
	ОПК-11 Способен применять методы контроля качества технологических машин и 
оборудования, проводить анализ причин нарушений их работоспособности и разрабатывать мероприятия по их предупреждению
	ОПК-11.2. Умеет проводить анализ причин нарушений работоспособности технологических машин и оборудования и разрабатывать мероприятия по их предупреждению;
ОПК-11.3. Владеет методами предупреждения неисправностей и устранения причин нарушения работоспособности.



3.2. Профессиональные компетенции выпускника и индикаторы их достижений 
	Задача ПД
	Объект или область знания
	Категория профессиональных
компетенций
	Код и наименование профессиональной
компетенции
	Код и наименование индикатора достижения профессиональной компетенции, в процессе изучения дисциплины

	1
	2
	3
	4
	5

	Тип задач профессиональной деятельности: 

	
	
	
	ПК-1 Способен проверять техническое состояние и остаточный ресурс машиностроительной продукции лесного комплекса
	ПК-1.1 Знает способы определения технического состояния и остаточного ресурса машиностроительной продукции лесного комплекса
ПК-1.2 Умеет использовать методики определения технического состояния и остаточного ресурса машиностроительной продукции лесного комплекса
ПК-1.3 Владеет способностью создавать последовательность выполнения операций в соответствии с техническими требованиями по определению технического состояния и остаточного ресурса машиностроительной продукции лесного комплекса

	
	
	
	ПК-3 Способен организовывать материально-техническое обеспечение, техническое обслуживание и плановый и неплановый ремонт гибких производственных систем машиностроения в лесном комплексе
	ПК-3.2 Умеет подбирать средства для материально-технического обеспечения, технического обслуживания и планового и непланового ремонта гибких производственных систем машиностроения в лесном комплексе




Таблица 1. Паспорт фонда оценочных средств по дисциплине
	Код и наименование компетенции

	Код и наименование индикатора достижения компетенции
	Планируемые результаты обучения 
	Наименование оценочного средства (процедуры оценивания)

	ПК-3 Способен организовывать материально-техническое обеспечение, техническое обслуживание и плановый и неплановый ремонт гибких производственных систем машиностроения в лесном комплексе

	ПК-3.2 Умеет подбирать средства для материально-технического обеспечения, технического обслуживания и планового и непланового ремонта гибких производственных систем машиностроения в лесном комплексе
	Знать: каким образом организовывать материально-техническое обеспечение в соответствии с графиком выполнения технического обслуживания и планового и непланового ремонта гибких производственных систем машиностроения в лесном комплексе
Уметь: организовывать материально-техническое обеспечение гибких производственных систем таким образом, чтобы коэффициенты готовности и технического использования  предприятия машиностроения были не ниже плановых показателей
Владеть: необходимой подготовкой для своевременного снабжения средствами технологического оснащения гибких производственных систем машиностроения в лесном комплексе
	Тесты  по темам, контрольная работа, реферат, посещение занятий, опрос, опорный конспект, практические занятия 


	ОПК-9 Способен внедрять и осваивать новое технологическое оборудование
	ОПК-9.1. Знает правила размещения нового технологического оборудования;
ОПК-9.2. Умеет обеспечивать техническое оснащение рабочих мест с внедрением нового технологического оборудования, осваивая его;
ОПК-9.3. Владеет способностью внедрять и осваивать новое технологическое оборудование
	Знать: каким образом  обеспечить техническое оснащение рабочих мест с внедрением технологического оборудования,  при этом осваивая его;
Уметь: обеспечивать техническое оснащение рабочих мест с внедрением технологического оборудования и осваивать  оборудование;
Владеть: способностью обеспечивать техническое оснащение рабочих мест с внедрением технологического оборудования,  при этом осваивая оборудование
	Тесты  по темам, контрольная работа, реферат, посещение занятий, опрос, опорный конспект, практические занятия

	ОПК-8 Способен проводить анализ затрат на обеспечение деятельности производственных подразделений в машиностроении
	ОПК-8.1. Знает основные виды затрат, связанных с обеспечением деятельности производственных подразделений
ОПК-8.2. Умеет проводить анализ и расчеты оценки затрат на обеспечение деятельности производственных подразделений в машиностроении;
ОПК-8.3. Владеет навыками анализировать результаты на обеспечение деятельности производственных подразделений в машиностроении. 
	Знать: основные виды затрат, связанных с обеспечением деятельности производственных подразделений в машиностроении.
Уметь: рассчитывать, анализировать и оценивать затраты на обеспечение деятельности производственных подразделений в машиностроении.
Владеть: методами анализа и оценки затрат на обеспечение деятельности производственных подразделений в машиностроении
	Тесты  по темам, контрольная работа, реферат, посещение занятий, опрос, опорный конспект, практические занятия

	ОПК-11 Способен применять методы контроля качества технологических машин и 
оборудования, проводить анализ причин нарушений их работоспособности и разрабатывать мероприятия по их предупреждению
	ОПК-11.2. Умеет проводить анализ причин нарушений работоспособности технологических машин и оборудования и разрабатывать мероприятия по их предупреждению;
ОПК-11.3. Владеет методами предупреждения неисправностей и устранения причин нарушения работоспособности.
	Знать: методы контроля качества технологических машин и 
оборудования в сфере профессиональной деятельности; анализ причин нарушений их работоспособности в машиностроении и разрабатывать мероприятия по их предупреждению
Уметь: применять методы контроля качества технологических машин и 
оборудования в сфере профессиональной деятельности, проводить анализ причин нарушений их работоспособности в машиностроении и разрабатывать мероприятия по их предупреждению
Владеть: навыком применять методы контроля качества технологических машин и 
оборудования в сфере профессиональной деятельности; способностью проводить анализ причин нарушений их работоспособности в машиностроении и разрабатывать мероприятия по их предупреждению.
	Тесты  по темам, контрольная работа, реферат, посещение занятий, опрос, опорный конспект, практические занятия

	ПК-1 Способен проверять техническое состояние и остаточный ресурс машиностроительной продукции лесного комплекса
	ПК-1.1 Знает способы определения технического состояния и остаточного ресурса машиностроительной продукции лесного комплекса
ПК-1.2 Умеет использовать методики определения технического состояния и остаточного ресурса машиностроительной продукции лесного комплекса
ПК-1.3 Владеет способностью создавать последовательность выполнения операций в соответствии с техническими требованиями по определению технического состояния и остаточного ресурса машиностроительной продукции лесного комплекса
	Знать: каким образом определять техническое состояние и остаточный ресурс машиностроительной продукции лесного комплекса в течение расчетного срока службы
Уметь: использовать апробированные методики определения технического состояния и остаточного ресурса машиностроительной продукции лесного комплекса 
Владеть: необходимой подготовкой использования технических средств в соответствии с техническими требованиями для определения технического состояния и остаточного срока службы машиностроительной продукции лесного комплекса
	Тесты  по темам, контрольная работа, реферат, посещение занятий, опрос, опорный конспект, практические занятия



4. ОПИСАНИЕ ПОКАЗАТЕЛЕЙ И КРИТЕРИЕВ ОЦЕНИВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ НА РАЗЛИЧНЫХ ЭТАПАХ ИХ ФОРМИРВОАНИЯ

4.1. ПЕРЕЧЕНЬ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ
Оценочные средства, используемые в преподаваемой дисциплине.

Таблица 2. Перечень оценочных средств
	Наименование оценочного средства
	Характеристика оценочного средства
	Представление оценочного средства в фонде

	Тесты  по темам

	Система стандартизированных заданий, позволяющая автоматизировать процедуру измерения уровня знаний и умений обучающегося по темам
	Фонд тестовых заданий по темам

	Контрольная работа
	Средство проверки умений применять полученные знания для решения задач определенного типа по теме или разделу дисциплины
	Темы контрольных работ по вариантам

	Посещение занятий
	Присутствие на занятиях, активность в выполнение заданий и вопросах выступающим студентам
	Журнал посещаемости занятий

	Опрос
	Средство, позволяющее оценить усвоение теоретического материала
	Критерии оценок полноты ответов на контрольные вопросы к темам

	Собеседование (опрос)
	Средство контроля на практическом занятии, организованное как специальная беседа преподавателя с обучающимся на темы, связанные с изучаемой дисциплиной, и рассчитанное на выяснение объема знаний обучающегося по определенному разделу, теме, проблеме и т.п
	Перечень вопросов к семинару

	Опорный конспект
	Продукт самостоятельной работы студента, представляющий собой краткое изложение в письменном виде полученных результатов работы с разнообразными источниками информации
	Темы конспектов

	Практические занятия
	Одна из форм учебного процесса, целью которой является повторение, закрепление изученного материала, углубленное изучение и проработка отдельных теоретических вопросов курса, овладение практическими приемами обработки и анализа данных, обобщение теоретических знаний и практических умений, развитие самостоятельности мышления, приобретение навыков профессиональной деятельности
	Описание практических работ 

	Реферат
	Продукт самостоятельной работы студента, представляющий собой краткое изложение в письменном виде полученных результатов теоретического анализа определенной научной (учебно-исследовательской) темы, где автор раскрывает суть исследуемой проблемы, приводит различные точки зрения, а также собственные взгляды на нее.
	Темы рефератов




4.2. КРИТЕРИИ И ШКАЛЫ ДЛЯ ИНТЕГРИРОВАННОЙ ОЦЕНКИ УРОВНЯ СФОРМИРОВАННОСТИ КОМПЕТЕНЦИЙ

Содержание оценок в соответствии с ФГОС ВО и особенностями ОПОП
Таблица 3. Планируемые результаты обучения и критерии их оценивания
	Индикаторы компетенции
	Оценки сформированности компетенций

	
	удовлетворительно
	хорошо
	отлично

	Полнота знаний  
	Минимально допустимый уровень знаний, допущено много негрубых ошибок
	Уровень знаний в объеме, соответствующем программе подготовки, допущено несколько негрубых ошибок
	Уровень знаний в объеме, соответствующем программе подготовки, без ошибок   


	Наличие умений
	Продемонстрированы основные умения, решены типовые задачи с негрубыми ошибками, выполнены все задания, но не в полном объеме  

	Продемонстрированы все основные умения, решены все основные задачи с негрубыми ошибками, выполнены все задания в полном объеме, но некоторые с недочетами. 
	Продемонстрированы все основные умения,
решены все основные задачи с отдельными несущественными недочетами, выполнены все задания в полном объеме 

	Наличие навыков 
(владение опытом) 
	Имеется минимальный 
набор навыков для решения стандартных задач с некоторыми недочетами 
	Продемонстрированы базовые навыки 
при решении стандартных задач с некоторыми недочетами 

	Продемонстрированы навыки 
при решении нестандартных задач без ошибок и недочетов 


	Характеристика сформированности компетенции

	Сформированность компетенции соответствует 
минимальным требованиям. Имеющихся знаний, умений, навыков в целом достаточно для решения практических (профессиональных) задач, но требуется дополнительная практика по большинству практических задач.
	Сформированность компетенции в целом соответствует 
требованиям. Имеющихся знаний, умений, навыков и мотивации в целом достаточно для решения стандартных практических (профессиональных) задач. 

	Сформированность компетенции полностью 
соответствует требованиям. Имеющихся знаний умений, навыков и мотивации в полной мере достаточно для решения сложны практических (профессиональных) задач. 




Таблица 4. Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе освоения дисциплины
	Контролируемые разделы   дисциплины 
	Код контролируемой компетенции
	Вид занятий
	Наименование оценочного средства

	1. Введение
	ПК-1.1
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студентов
	Тесты  по темам, контрольная работа, реферат, посещение занятий, опрос, опорный конспект, практические занятия,


	2. Основные понятия и определения теории надежности
	ОПК-11.2, ПК-1.1
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студентов 
	

	3. Общие закономерности процесса потери машинной работоспособности
	ОПК-11.2, ОПК-11.3, ПК-1.1, ПК-1.2, ПК-1.3
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студентов
	

	4. Научные основы ремонта машин
	ПК-3.2, ОПК-11.2, ОПК-11.3
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студентов
	

	5. Производственный процесс ремонта машин
	ОПК-9.1, ПК-1.1, ПК-1.2, ПК-1.3, ПК-3.2, ОПК-11.2, ОПК-11.3
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студентов
	Тесты  по темам, контрольная работа, реферат, посещение занятий, опрос, опорный конспект, практические занятия, 

	6. Методы и технологии восстановления деталей
	ПК-3.2, ОПК-11.2, ОПК-11.3,  ПК-1.1, ПК-1.2, ПК-1.3
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студентов 
	

	7. Технология восстановления типовых элементов оборудования
	ОПК-9.1, ОПК-9.2, ОПК-9.3, ПК-3.2, ОПК-11.2, ОПК-11.3, ПК-1.1, ПК-1.2, ПК-1.3
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студентов
	

	8. Основы проектирования ремонтных предприятий
	ОПК-8.1, , ОПК-8.2, ОПК-8.3
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студентов 
	

	9. Мощность ремонтного предприятия
	ОПК-8.1, ОПК-8.2, ОПК-8.3
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студентов
	



5. ТИПОВЫЕ КОНТРОЛЬНЫЕ ЗАДАНИЯ ИЛИ ИНЫЕ МАТЕРИАЛЫ, НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ ОЦЕНКИ ЗНАНИЙ, УМЕНИЙ, НАВЫКОВ И ОПЫТА ДЕЯТЕЛЬНОСТИ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ ЭТАПЫ ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ В ПРОЦЕССЕ ООП

5.1.ТИПОВЫЕ ЗАДАНИЯ ДЛЯ ТЕКУЩЕГО КОНТРОЛЯ УСПЕВАЕМОСТИ  

Текущий контроль осуществляется по пройденному материалу:
5.1.1. Задания для оценки компетенции «ОПК-9.1, ОПК-9.2, ОПК-9.3, ПК-3.2, ОПК-11.2, ОПК-11.3, ПК-1.1, ПК-1.2, ПК-1.3, ОПК-8.1, ОПК-8.2, ОПК-8.3»:  
Вопрос 1: В каком из ответов правильно перечислены группы изнашивания?
1. Механическое, коррозионное, эрозионное.
2. Коррозионное, абразивное, усталостное.
3. Механическое, коррозионно-механическое, электроэрозионное.
4. Абразивно-механическое, кавитационно-механическое, электроэрозионное.
5. Изнашивание при фретинге, гидроэрозионное, механическое.

Вопрос 2: Какие методы измерения износа относятся к исследовательским ?
1. Метод искусственных баз, метод по измерению радиоактивности.
2. Метод профилографирования, метод искусственных баз.
3. Метод по измерению радиоактивности, метод измерения износа по содержанию продуктов износа в отработанном масле.
4. Метод измерения износа по изменению параметров сопряжения, метод микрометрических измерений.
5. Метод измерения износа по изменению показателей функционирования, метод профилографирования.

Вопрос 3: Какие два вида технологических процессов ремонта деталей установлены стандартом ?
1. Рабочий техпроцесс, единичный техпроцесс.
2. Перспективный техпроцесс, операционный техпроцесс.
3. Типовой техпроцесс, маршрутный техпроцесс.
4. Единичный техпроцесс, типовой техпроцесс.
5.  Маршрутно-операционный техпроцесс, рабочий техпроцесс.

Вопрос 4: Каким методом дефектоскопии можно определить глубоко расположенные от поверхности детали дефекты?
1. Магнитно-порошковым методом.
2. Капиллярным методом.
3. Ультразвуковым методом. 
4. Индукционным методом. 
5. Люминесцентным методом.

Вопрос 5: В чем заключается метод групповой взаимозаменяемости?
1. В изготовлении деталей с расширенными полями допуска
2. В изготовлении деталей без пригонки и подбора по размерам.
3. В изготовлении деталей с наибольшими предельными размерами.
4. В изготовлении деталей с наименьшими предельными размерами.
5. В получении необходимой точности размера замыкающего звена изменением размера одного из звеньев размерной цепи без снятия стружки.

Вопрос 6: Какое основное отличие холодной обкатки двигателя от горячей?
1. Временем обкатки.
2. Частотой вращения коленчатого вала
3. Осуществлением обкатки от электродвигателя стенда
4. Величиной нагрузки, создаваемой электродвигателем стенда.
5. Эффективной мощностью, которая развивает двигатель во время обкатки.

Вопрос 7: Какое из перечисленных критериев соответствует критерию ресурса восстановленной детали ?
1. кп = £я(Мд, Фд, Дд,Ид, Нд).
2. ПЗД<Ц.
3. tHi < tH.
4. tH = Фр.ч./nB.
5. Kp = f (kсц, kв kи).

Вопрос 8: Какой ответ соответствует определению маршрутной технологии?
1. Комплектование партии деталей производится только по наименованию и каждый дефект устраняется последовательно.
2. Технология разрабатывается для групп деталей, устранение которых производится одними и теми же способами.
3. Технология создает условие непрерывности выполнения технологического процесса всей партии деталей.
4. Разрабатывается столько технологий, сколько имеет деталь.
5. Технология является основанием для применения индустриальной технологии.

Вопрос 9: Что характеризует тип сварочных электродов?
1. Химический состав электрода,
2. Механические свойства электрода,
3. Химический состав и механический свойства электрода,
4. Марка электрода.
5. Толщина обмазки электрода.

Вопрос 10: Почему затруднена сварка алюминия и его сплавов?
1. При нагреве металла образуется тугоплавкая пленка,
2. При нагреве переходит из твердого состояния в жидкое.
3. Вследствие местного нагрева в деталях образуются трещины.
4. При сварке образуются раковины.
5. При температуре 930°С испаряется цинк и шов получается пористым.

Вопрос 11: Какой из перечисленных ниже методов напыления имеет самую высокую прочность сцепления с поверхностью детали?
1. Газопламенное напыление.
2. Высокочастотное напыление.	
3. Детонационное напыление.
4. Плазменное напыление.
5.  Дуговое напыление.

Вопрос 12: Для каких целей в ремонтной практике используется электромеханическая обработка?
1. Для резки, удаления обломанных крепежных деталей, прошивки отверстий.
2. Для электроискрового упрочнения и наращивания металла на деталях.
3. Для доводки цилиндров взамен хонингования.
4. Для восстановления неподвижных посадок, подвижных сопряжений, затачивания инструмента и упрочнения изношенных поверхностей.
5. Для заточки твердосплавного инструмента, чистого шлифования деталей и для резки металла.

Вопрос 13: В каком ответе наиболее точно перечислены преимущества железнения перед хромированием ?
1. Низкая стоимость компонентов, высокая производительность процесса, высокая скорость осаждения.
2. Высокая стоимость компонентов, высокая производительность процесса, высокая скорость осаждения.
3. Низкая скорость осаждения, получение осадков до 2-3 мм, низкая стоимость компонентов.
4. Высокая производительность, низкая пористость нанесенного слоя, высокая стоимость компонентов.
5. Низкая стоимость компонентов, высокая производительность, плохая смачиваемость гладкого хрома маслом.

Вопрос 14: Из каких основных компонентов состоят пластмассы?
1. Наполнителя, реактопласта, пластификатора, красителя.
2. Красителя, отвердителя, глицерина, стекловолокна,
3. Наполнителя, красителя, отвердителя, пластификатора.
4. Наполнителя, металлического порошка, отвердителя, графита,
5. Пластификатора, красителя, наполнителя, термопласта
Вопрос 15: Как производят ремонт трещин на корпусных деталях, изготовленных из чугуна?
1. Электродуговой сваркой сварочной проволокой Св-ЗОХГСА.
2. Электродуговой наплавкой наплавочным электродом Т-590.
3. Газовой наплавкой.
4. Плазменным напылением.
5. Электродуговой сваркой самозащитной электродной проволокой ПАНЧ-11.

«Технология ремонта лесных машин»
Перечень ответов на вопросы

	Номер вопроса
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	Ответы

	3
	1
	4
	3
	1
	3
	5
	3
	2
	1
	4
	4
	1
	3
	5




Критерии оценивания
	Оценка
	Итоговая сумма баллов

	5 (отлично) (зачтено)
	14-15

	4 (хорошо) (зачтено)
	12-13

	3 (удовлетворительно) 
(зачтено)
	9-11

	2 (неудовлетворительно) 
(не зачтено)
	0-8



5.1.2. Контрольная работа для оценки компетенции «ОПК-9.1, ОПК-9.2, ОПК-9.3, ПК-3.2, ОПК-11.2, ОПК-11.3, ПК-1.1, ПК-1.2, ПК-1.3, ОПК-8.1, ОПК-8.2, ОПК-8.3»:  
По программе курса студенты выполняют две контрольные работы, Контрольные работы служат усвоению проработанного материала. Практика показала, что студенты испытывают значительные трудности в обеспечении справочной и методической литературой. Следствием этого является использование устаревших нормативных данных и методов расчета. В целях повышения качества выполнения работы методические указания дополнены необходимыми справочными материалами и пояснениями. 
Контрольная работа № 1 состоит из трех задач (20 вариантов каждая). Студент определяет свой вариант следующим образом: 
1. По предпоследней цифре зачетной книжки определяется четный или нечетный вариант соответственно. 
2. По последней цифре зачетной книжки определяется номер варианта (от 1 до 0) соответственно. 
Контрольная работа № 2 состоит из двух задач (также 20 вариантов каждая). Студент определяет свой вариант по задаче 1 следующим образом: 
1. По последней цифре шифра зачетной книжки соответственно (столбец 1 табл. 6.1). Если шифр заканчивается нулем, то исходные данные соответствуют варианту 10. 
2. По предпоследней цифре шифра зачетной книжки (четной или нечетной) определяются количество машин (столбцы 3, 4 табл. 6.1), годовой объем работы одной машины в мото-часах или километрах пробега (столбцы 5, 6 табл. 6.1), пробег автопоездов с начала эксплуатации (столбцы 7, 8 табл. 6.1), категория условий эксплуатации автопоездов (столбцы 9, 10 табл. 6.1) соответственно. 
Исходные данные для решения задачи 2 выбираются по табл. 6.2 в соответствии с последней и предпоследней цифрами шифра зачетной книжки. Марка лесовозного автопоезда берется из табл. 6.1 в соответствии с вариантом задачи 1. 
Ответы на все поставленные вопросы должны быть полными с использованием основного учебника и дополнительной литературы. Работа должна быть подписана автором и содержать список использованной литературы. На обложке тетради, в которой выполнена контрольная работа, нужно написать фамилию, инициалы, шифр, номер контрольной работы, факультет, наименование дисциплины, точный домашний адрес.
КОНТРОЛЬНАЯ РАБОТА № 1
Задача 1 Привести полные развернутые ответы на вопросы по теории, организации или технологии ремонта машин для соответствующего варианта: дать определения, изложить сущность и содержание раздела курса, привести примеры, аналитические и графические зависимости, количественные показатели. 
Перечень вопросов по вариантам приведен в табл. 4.1. 
3адача 2 Для четырехтактного дизельного двигателя дано: 
n – частота вращения коленчатого вала, об/мин; 
dн – номинальный диаметр шатунной шейки, мм; 
lш – длина шатунной шейки, мм; 
dmin – предельно допустимый наименьший диаметр шейки, мм; 
К – нагрузка на шейку вала, Н/м2; 
f – припуск на обработку шейки на диаметр, мм; 
 – коэффициент, показывающий, во сколько раз подшипник изнашивается быстрее вала; 
 – высота неровностей приработанных поверхностей вала и подшипника, мм. 
 – динамическая вязкость масла (принимается одинаковой для всех вариантов  = 0,02 Нс/м2 ); 
Определить для сопряжения шатунная шейка – подшипник коленчатого вала: 
– начальный зазор сопряжения, Sнач; 
– максимальный зазор сопряжения, при дальнейшем увеличении которого сопряжение работать не может, Ѕmаx; 
– максимальную предельно допустимую овализацию шатунных шеек коленчатого вала, у; – количество ремонтных размеров для шатунных шеек коленчатого вала, m; 
– ремонтные размеры шатунных шеек. 
Исходные данные для решения задачи 2 приведены в табл. 4.2. Провести анализ полученных величин. Дать развернутые ответы на вопросы: гидродинамическая теория смазки, ремонт сопряжений методом ремонтных размеров. В ответах использовать решения данной задачи.
Задача 3 Для деталей и узлов лесных машин выполнить следующее: 
перечислить основные дефекты и способы их определения; указать способы ремонта; изложить сущность, технологические операции, режимы технологических процессов способов ремонта деталей и узлов; привести зависимости параметров режимов; указать оборудование для ремонта, дать его характеристику, схемы; изложить преимущества и недостатки способов ремонта; при возможности устранения дефекта несколькими способами указать области применения способов, сравнить способы по технико-экономическим показателям. Исходные данные для задачи приведены в табл. 4.3. 
Т а б л и ц а 4.1 
Исходные данные к задаче 1 (КР №1)
	Предпоследняя цифра зачетной книжки
	Последняя цифра зачетной книжки
	Вопросы

	1
	2
	3

	Четная
	1
	Состояние машин. Работы по сохранению исправного состояния техники. Виды отказов

	Нечетная
	
	Изнашивание элементов машин. Виды изнашивания. Методы измерения износа деталей

	Четная
	2
	Причины возникновения отказов. Потеря статической прочности и жесткости элементов машин. Изменение усталостной прочности

	Нечетная
	
	Причины возникновения отказов. Коррозионное разрушение деталей машин

	Четная
	3
	Качество машин. Надежность машин и ее свойства. Показатели надежности, способы их определения и особенности нормирования

	Нечетная
	
	Планово-предупредительная система технического обслуживания и ремонта машин. Виды технического обслуживания (ТО) и ремонтов. Ремонтно-обслуживающая база лесной промышленности

	Четная
	4
	Обкатка и испытание типовых узлов, агрегатов, а также полнокомплектных машин после проведения их капитального ремонта

	Нечетная
	
	Методы организации ремонта машин, их применение в ремонтно-механических мастерских (РММ) и в ремонтно-механических заводах (РМЗ). Условия организации агрегатного ремонта

	Четная
	5
	Технология ремонта и восстановления чугунных корпусных деталей лесных машин. Заделка трещин и пробоин, восстановление посадочных сопряжений

	Нечетная
	
	Основные элементы технологического процесса ремонта оборудования отрасли. Структура технологического процесса ремонта оборудования

	Четная
	6
	Дефектование, контроль, сортирование и комплектование деталей лесных машин при проведении капитального ремонта

	Нечетная
	
	Организационные формы технологий ремонта и восстановления деталей. Подефектная, маршрутная и маршрутно-групповая технологии, поточно-механизированные линии.

	Четная
	7
	Технология ремонта рабочих органов лесохозяйственных машин (ремонт рам и погрузочных щитов, ремонт гидравлических систем – насоса, гидрораспределителя, гидроцилиндра) Технология ремонта ковшей и отвалов бульдозеров, применяемых для проведения лесомелиоративных работ.

	Нечетная
	
	Выбор способа восстановления деталей, критерий выбора, себестоимость ремонта, влияние программы ремонта

	Четная
	8
	Ремонт сопряжений с использованием ремонтных размеров и применением дополнительных деталей. Ремонт деталей пластической деформацией

	Нечетная
	
	Ремонт и восстановление деталей с применением сварки и пайки. Электродуговая и газовая сварки

	Четная
	9
	Механизированные и автоматизированные способы наплавки изношенных поверхностей дет алей

	Нечетная
	
	Ремонт и восстановление деталей электролитическими покрытиями. Электролитическое хромирование, железнение, никелирование, меднение и цинкование

	Четная
	10
	Пластмассы и синтетические клеи. Характеристика полимерных материалов и синтетических клеев. Их применение при ремонте деталей машин

	Нечетная
	
	Повышение ресурса деталей машин при ремонте. Направление совершенствования ремонтного производства



Таблица 4.3 
Исходные данные к задаче 3 (КР №1)
	Предпоследняя цифра зачетной книжки
	Последняя цифра зачетной книжки
	Детали и узлы

	1
	2
	3

	Четная
	1
	Блок цилиндров двигателя. Устранение трещин и пробоин

	Нечетная
	
	Головка блока цилиндров

	Четная
	2
	Коленчатый вал

	Нечетная
	
	Шатун

	Четная
	3
	Распределительный вал

	Нечетная
	
	Впускной клапан газораспределительного механизма двигателя

	Четная
	4
	Стакан коробки передач

	Нечетная
	
	Гильза цилиндра двигателя

	Четная
	5
	Насос гидравлической системы трактора

	Нечетная
	
	Силовые гидроцилиндры

	Четная
	6
	Рама автомобиля или трактора

	Нечетная
	
	Стрела гидроманипулятора

	Четная
	7
	Опорные катки трелевочного трактора

	Нечетная
	
	Ведущее колесо (звездочка) бортовой передачи трелевочного трактора

	Четная
	8
	Плунжерная пара насоса высокого давления топливной аппаратуры, форсунка

	Нечетная
	
	Водяной насос, радиатор системы охлаждения двигателя

	Четная
	9
	Генератор, стартер

	Нечетная
	
	Аккумуляторная батарея, реле-регулятор, прерыватель-распределитель зажигания, свечи

	Четная
	10
	Ковши, отвалы, лемехи, культиваторы, сошники рабочих органов лесохозяйственных машин

	Нечетная
	
	Компрессор, регулятор давления пневматической системы привода тормозов



Более подробно как рассчитать: Методические указания содержат рабочую программу по дисциплине «Техническое обслуживание и ремонт оборудования отрасли», указания по изучению дисциплины, варианты контрольных заданий, а также указания по их выполнению: http://spbftu.ru/wp-content/uploads/2016/09/Tehnicheskoe-obsluzhivanie-i-remont-oborudovaniya-otrasli-Kontrolnye-raboty-i-metodicheskie-ukazaniya-dlya-studentov-zaochnikov-spetsialnosti-260100-Balihin-V.V.-Ivanov-N.YU..pdf

5.1.3. Вопросы для коллоквиумов, собеседования. Вопросы для оценки компетенции «ОПК-9.1, ОПК-9.2, ОПК-9.3, ПК-3.2, ОПК-11.2, ОПК-11.3, ПК-1.1, ПК-1.2, ПК-1.3, ОПК-8.1, ОПК-8.2, ОПК-8.3»:  

1. Что изучает дисциплина «Технология ремонта машин?
2. Этапы развития технологии ремонта машин лесной промышленности.
3. Перечислите состояние машины в процессе эксплуатации и укажите причины (события), в результате которых происходят переходы из одного состояния в другое.
4. Укажите основные виды ТО машин
5. Укажите основные виды ремонтов.
6.  Что такое качество и технический уровень машины?
7. Перечислите основные показатели ремонтопригодности.
8. Укажите преимущества и недостатки различных методов организации ремонтных работ.
9. Перечислите основные работы, которые составляют производственный процесс ремонта машин.
10. Какими способами можно производить разборку машин?
11. В чем заключается сущность ультразвуковой очистки деталей?
12. Какие неразрушающие методы дефектоскопии вы знаете?
13. С какой целью производится обкатка узлов, агрегатов, машин?
14. Чем отличается холодная обкатка двигателей от горячей?
15. назовите основные операции, составляющие технический процесс окраски агрегатов и машин.
16. Перечислите критерии, по которым выбирается способ восстановления деталей.
17. Опоределите в общем виде количество ремонтных размеров для валов.
18. Перечислите преимущества маршрутной технологии ремонта деталей по сравнению с подефектной.
19. Для каких работ при ремонте применяется ручная электродуговая сварка?
20. От каких параметров зависит производительность сварки и наплавки?
21. Назовите особенности сварки деталей из чугуна.
22. Почему затруднена сварка алюминия и его сплавов?
23. Как производится электрошлаковая наплавка изношенных опорных катков гусеничных тракторов?
24. перечислите электрофизические способы, которые применяются при ремонте деталей.
25. Перечислите преимущества и недостатки железнения перед хромированием.
26. С какой целью на поверхности восстановленных деталей производят вибрационное обкатывание?
27. Как производят ремонт трещин на корпусных деталях с помощью фигурных вставок?
28. Как производится ремонт звеньев гусениц?
29. Какие дефекты имеют детали шестеренчатых насосов и как они устраняются?
30. Как производят ремонт ковшей экскаваторов лесомелиоративных машин?
31. перечислите основные дефекты деталей высеивающих аппаратов и способы их устранения.
32. Сущность процессов получения гальванических покрытий?
33. Каким законам подчиняются процессы электролиза?
34. Чем характеризуется универсальный электролит?
35. Как различаются осадки хрома по их внешнему виду? Каковы условия их получения и основные свойства?
36. Для чего сразу после хромирования деталь промывается в дистиллированной воде?
37. Какие данные должны быть в задании на проектирование?
38. Какие существуют методы организации ремонта машин?
39. Как производится расчет производственной программы ремонта машин?
40. В каких пропорциях производят распределение общего годового объема трудовых затрат по видам работ?
41. От чего зависит расчет технологического оборудования и производственных площадей?
42. От чего зависит выбор типа предприятия и обоснование места строительства?
43. Какое обоснование является одним из основных проектных решений?
44. Кто определяет производственную программу предприятия в зависимости от производственной мощности?
………………………………………………………………………………………………….. 
Вопросы для оценки компетенции «ОПК-9.1, ОПК-9.2, ОПК-9.3, ПК-3.2, ОПК-11.2, ОПК-11.3, ПК-1.1, ПК-1.2, ПК-1.3, ОПК-8.1, ОПК-8.2, ОПК-8.3»:  
………………………………………………………………………………………………….. 
1. С какой целью строят ряды распределения? 
2. Для решения, каких вопросов делается обоснованный выбор восстановления изношенных деталей?
3. Сколько принимают число интервалов? 
4. Что показала практика дефектации деталей?     
5. Какими методами можно обнаружить поверхностные и подповерхностные трещины?
6. Какие методы применяются для выявления дефектов, залегающих в глубине детали?
7. Как размагнитить деталь?
8. Какие способы прозвучивания деталей используются в дефектоскопах?
9. Какие вещества применяются для извлечения из трещин флюоресцирующей жидкости?
10. Для   чего   проводится   растачивание   гильз   цилиндров?
11. Как   сцентрировать   растачиваемую   гильзу?
12. Почему   центрирующее   устройство   следует   вводить в гильзу на 3x5 мм от се верхнего края?
13. Как установить резец на диаметр расточки?
14. Как влияют параметры режима резания на   качество обрабатываемой поверхности?
15. Как определяется основное время при растачивании деталей?
16. Для чего проводят шлифование шеек коленчатых валов?
17. Что принимают за установочные базы при шлифовании шеек вала?
18. Как установить вал для шлифования шатунных шеек?
19. Как контролировать биение коренных шеек коленчатого вала?
20. Почему при шлифовании необходимо обильно и непрерывно подавать охлаждающую жидкость?
21. Расшифруйте маркировку шлифовального круга ПП 900х33х305  24А32 – 40   СТ1 – СТ2К.
22. Для какой цели дается дополнительное время и подготовительно – заключительное, как определяется? 
23. Сущность вибродуговой наплавки?       
24. При использовании вибродуговой наплавки   наблюдается  мелкокапельный перенос       почему?  
25. Почему после вибродуговой наплавки  твердость металлопокрытия неодинаковая? 
26. Какую толщину металлопокрытия можно получать при применении вибродуговой наплавки? 
27. Деформируется  ли при  наплавке деталь?
28. Сущность процессов получения гальванических покрытий?
29. Каким законам подчиняются процессы электролиза?
30. Чем характеризуется универсальный электролит?
31. Как различаются осадки хрома по их внешнему виду? Каковы условия их получения и основные свойства?
32. Для чего сразу после хромирования деталь промывается в дистиллированной воде?

5.2. ПРОМЕЖУТОЧНЫЙ КОНТРОЛЬ
5.2.1. Задачи для оценки компетенции «ОПК-9.1, ОПК-9.2, ОПК-9.3, ПК-3.2, ОПК-11.2, ОПК-11.3, ПК-1.1, ПК-1.2, ПК-1.3, ОПК-8.1, ОПК-8.2, ОПК-8.3»:  
Задача 1. По результатам измерений износа партии деталей определить средний износ, коэффициент восстановления (годности) бракованных деталей.
Результаты измерений       
	Номер 
детали
	Величина
износа, мм
	Номер
детали
	Величина
износа, мм
	Номер детали
	Величина износа, мм
	Номер детали 
	Величина износа, мм

	








	
	
	
	
	
	
	



Последовательность вычислений параметров эмпирического распределения износов детали
	Номер интервала
	Интервалы значений

	Середина интервала


	



	

Эмпирическая частота      
	



	



	
Частость   


	

	
	от
	до
	
	
	
	
	
	
	

	




	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Сумма

	
	
	
	
	
	
	
	
	



График эмпирического распределения износа


	


                                                                                                      Номер интервала   


Последовательность вычислений теоретических частот для нормального распределения
	
Номер интервала

	

Середина интервала 
	

Эмпирическая частота      
	


	


	


	


	

Теоретическая частота 

	










	
	
	
	
	
	
	





среднее значение интервала; ; h – ширина интервала; .
Последовательность вычислений критериев согласия    
	
Номер интервала    

	


	


	


	


	


	


накопление
	


накопление
	

 накопление 

	

















	
	
	
	
	
	
	
	





                         - эмпирическая частота;

                               - теоретическая частота. 






.                               .       .                                       .                         .                   .

Задача 2. На примере расточки гильз цилиндров определить основные исходные данные для расчета экономической эффективности и сравнения способов восстановления деталей

Характеристика растачиваемой гильзы цилиндра
	Марка 
двигателя
Двигателя
	Материал гильзы
	Номинальный
диаметр, мм
	Ремонтный
размер, мм

	





	
	
	



Оборудование, приспособления, инструменты
___________________________________________________________
___________________________________________________________
___________________________________________________________

Расточный станок 2Е78ПН
	№ п/п

	Наименование
	Назначение

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	

	4
	
	

	И т.д.
	
	



Техническая характеристика расточного станка 2Е78ПН
	Мощность электродвигателя главного движения. кВт
	Диаметр резцовой головки шпинделя, d, мм
	Диаметр расточки, мм
	Наибольшее вертикальное перемещение шпиндельной бабки, мм
	Частота вращения шпинделя, об/мин
	Подача на 1 оборот шпинделя, мм

	
	




	
	
	
	



Приспособления для центрования гильзы цилиндра
	№ п/п

	Наименование
	Назначение

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	

	4
	
	

	И т.д.
	
	



Результаты измерений и выбор ремонтного размера гильзы цилиндра
	Длина гильзы,
l, мм

	Диаметр гильзы
по верхней кромке Dо min,мм

	Наибольший диаметр взоне максимальной выработки, Dо max,мм
	Выработанный ремонтный размер, Di , мм
	Припуск на хонингование, δх мм
(0,06-0,08 мм на диаметр)

	
	
	
	
	


Определение диаметра расточки и параметров режима резания
	Параметры
	Формулы или рекомендации


	Значения   параметров


	
	
	по расчету
	в    результате выбора

	Диаметр расточки, мм
	Dр = D1  - δх
	
	

	Припуск на расточку  (на сторону),
Мм
	

	
	

	
	
	

	

	Глубина резания, мм
	t = δРС
 при условии
δРС  < О,1 - 0,3 мм
	—
	

	Скорость резания, м/мин
	Vр = 80 - 120
	—
	

	Частота  вращения шпинделя, об/мин
	

	
	

	Подача шпинделя, мм/об
	S = 0,05 - 0,12
	—
	


    
Определение фактических затрат времени на расточку
	Вид работы 


	Затраты времени,
Мин

	
	

	
	по видам работы
	всего



	Измерение длины и диаметра гильзы цилиндра
	
	

	Установка гильзы в приспособлении и на столе станка
	
	

	Настройка станка на. длину расточки
	
	Вспомогательное время tll:

	Центрирование гильзы по оси шпинделя
	
	


	Установка резца на диаметр расточки
	
	

	Настройка станка на режимы расточки
	
	

	Расточка гильзы цилиндра    (от   включения   до   выключения станка)
	
	Основное время t0

	Проверка овальности гильзы после расточки с помощью индикаторного приспособления
	
	

	Проверка  точности расточки с  помощью  индикаторного  нутромера и осмотр гильзы
	
	Вспомогательное время tB2

	Снятие гильзы со станка
	
	



Результаты контроля гильзы цилиндра после  расточки
	Пояс
замера
	Диаметр гильзы, мм
	Овальность,
мм
	Состояние
поверхности

	
	параллельно продольной оси стола
	перпендикулярно оси   стола
	

	

	Верхний (10 –15 мм от верхнего края)
	
	
	
	

	Средний
	
	
	
	

	Нижний (15 - 20 мм от нижнего края)
	
	
	
	

	Конусность, мм
	
	
	-
	



Техническое нормирование операции
	Время
	Формула, обозначение
	Значение, мм


	Основное

	
to= 
	

	Вспомогательное

	tп
	3

	Дополнительное

	tдоп = 0,08 (tо + tп)
	

	Подготовительно-заключительное

	iп.з
	10

	Штучно-калькуляторное

	
tш.к. =  tо + tв + tдоп + 
	

	Коэффициент использования
основного времени
	
γt = 
	



               Примечание: l – длина гильзы, мм; lв  + lп = 2 мм – длина врезания и перебега резца;  i - число проходов;   n – частота вращения шпинделя; S – подача шпинделя, мм/об; N = 10 – число деталей в партии.

Технологическая себестоимость операции
	Затраты
	Величина затрат, руб

	Заработная плата
	

	Электроэнергия
	

	Материалы
	

	Амортизация оборудования
	

	Ремонт и техническое обслуживание 
оборудования
	

	Итого
	



Задача 3. Экспериментально определить производительность ванны хромирования, коэффициенты использования основного времени и полезной мощности, твердость полученного осадка хрома. Рассчитать технологическую себестоимость операции

Оборудование, основные узлы
	№ п/п
	Наименование
	Назначение

	1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
	
	



Технологический процесс и режимы
	Операция
	Марка оборудования, оснастки, инструмент, материалы
	Режим
	Затраты времени

	
	
	
	назначенные
	фактические
	скорректрованные

	















	
	
	
	
	



Результаты эксперемента
	Режим хромирования
	Масса детали до хроми-рования,г
	Масса детали после хромирования, г
	Время хромирования Т, мин
	Диаметр детали до хромирования, мм
	Диаметр детали после хромирования, мм
	Скорость осаждения хрома, мкм/мин
	Полезная мощность, кВА
	Технологичес-кая мощность кВт
	Коэффициент полезного использования мощности nN

	Сила тока I,А
	Напря-жение
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	







	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



Расчётное количество одновременно загружаемых в ванну деталей____________________

Технологическая производительность Пт, г/ч______________________________________

Действительная производительность, г/ч__________________________________________


Удельная энергопроизводительность процесса _________________


Удельная энергопроизводительность оборудования К, г/кВт ч______________

Техническое нормирование операции
	
t
	
t
	
t
	
t
	
t

	






	
	
	
	



Технологическая себестоимость
	Составляющие элементы
	Расчётная формула
	Технологическая себестоимость

	Заработная плата
	
	

	Затраты на материалы
	
	

	Затраты на электроэнергию
	
	

	Затраты на амортизацию оборудования
	
	

	Затраты на ремонт и техническое обслуживание
	
	

	Итого
	
	



5.2.2. Вопросы к экзамену по дисциплине «Технология ремонта лесных машин»
Пороговый уровень освоения компетенции
1. Основы теории трения деталей машин.
2. Изменение рабочих характеристик и факторов, влияющих на процесс изнашивания.
3. Классификация видов изнашивания.
4. Методы определения износа.
5. Подготовка ремонтного производства и порядок сдачи машин в ремонт.
6. Основы проектирования приспособлений.
7. Проектирование приспособлений.
8. Основы технологии разборки машин и агрегатов.
9. Очистка машин, агрегатов и деталей.
10. Методы очистки деталей от нагара и накипи.
11. Дефектация деталей неразрушающими методами контроля.
12. Сортировка и комплектация деталей.
13. Балансировка деталей.
14. Технологические методы сборки деталей.
15. Сборка резьбовых соединений.
16. Сборка соединений с натягом.
17. Сборка зубчатых передач, шпоночных, шлицевых и конусных соединений.
18. Приработка и испытание машин.
19. Разработка состава при восстановлении деталей.
20. Критерии выбора рационального технологического процесса восстановления деталей машин.
21. Новые инструментальные материалы.
22. Расчет припусков и режимов обработки.
23. Восстановление сопряжений с использованием ремонтных размеров и применения дополнительных деталей.
Продвинутый уровень освоения компетенции
1. Основы теории трения деталей машин.
2. Изменение рабочих характеристик и факторов, влияющих на процесс изнашивания.
3. Классификация видов изнашивания.
4. Методы определения износа.
5. Подготовка ремонтного производства и порядок сдачи машин в ремонт.
6. Основы проектирования приспособлений.
7. Проектирование приспособлений.
8. Основы технологии разборки машин и агрегатов.
9. Очистка машин, агрегатов и деталей.
10. Методы очистки деталей от нагара и накипи.
11. Дефектация деталей неразрушающими методами контроля.
12. Сортировка и комплектация деталей.
13. Балансировка деталей.
14. Технологические методы сборки деталей.
15. Сборка резьбовых соединений.
16. Сборка соединений с натягом.
17. Сборка зубчатых передач, шпоночных, шлицевых и конусных соединений.
18. Приработка и испытание машин.
19. Разработка состава при восстановлении деталей.
20. Критерии выбора рационального технологического процесса восстановления деталей машин.
21. Новые инструментальные материалы.
22. Расчет припусков и режимов обработки.
23. Восстановление сопряжений с использованием ремонтных размеров и применения дополнительных деталей.
24. Восстановление деталей пластической деформацией.
25. Виды технологий, применяемые в ремонтном производстве.
26. Классификация способов сварки.
27. Ручная электродуговая сварка.
28. Газовая сварка и наплавка.
29. Особенности сварки чугуна.
30. Особенности сварки цветных металлов и сплавов.
Высокий уровень освоения компетенции
1. Основы теории трения деталей машин.
1. Изменение рабочих характеристик и факторов, влияющих на процесс изнашивания.
1. Классификация видов изнашивания.
1. Методы определения износа.
1. Подготовка ремонтного производства и порядок сдачи машин в ремонт.
1. Основы проектирования приспособлений.
1. Проектирование приспособлений.
1. Основы технологии разборки машин и агрегатов.
1. Очистка машин, агрегатов и деталей.
1. Методы очистки деталей от нагара и накипи.
1. Дефектация деталей неразрушающими методами контроля.
1. Сортировка и комплектация деталей.
1. Балансировка деталей.
1. Технологические методы сборки деталей.
1. Сборка резьбовых соединений.
1. Сборка соединений с натягом.
1. Сборка зубчатых передач, шпоночных, шлицевых и конусных соединений.
1. Приработка и испытание машин.
1. Разработка состава при восстановлении деталей.
1. Критерии выбора рационального технологического процесса восстановления деталей машин.
1. Новые инструментальные материалы.
1. Расчет припусков и режимов обработки.
1. Восстановление сопряжений с использованием ремонтных размеров и применения дополнительных деталей.
1. Восстановление деталей пластической деформацией.
1. Виды технологий, применяемые в ремонтном производстве.
1. Классификация способов сварки.
1. Ручная электродуговая сварка.
1. Газовая сварка и наплавка.
1. Особенности сварки чугуна.
1. Особенности сварки цветных металлов и сплавов.
1. Пайка при ремонте.
1. Автоматический способ наплавки под слоем флюса.
1. Вибродуговая наплавка в среде защитных газов.
1. Электрошлаковая наплавка.
1. Плазменно-дуговая сварка и наплавка.
1. Электродуговое напыление.
1. Газопламенное напыление.
1. Плазменное напыление.
1. Электрофизические способы обработки деталей.
1. Электромеханическая обработка.
1. Анодно-механическая обработка.
1. Электролитические хромирование.
1. Электролитические железнение.
1. Характеристика полимерных материалов.
1. Ремонт коленчатых валов.
1. Ремонт гусеничных и колесных ходовых систем.
1. Ремонт корпусных деталей.
1. Основы теории трения деталей машин.
1. Изменение рабочих характеристик и факторов, влияющих на процесс изнашивания.
1. Классификация видов изнашивания.
1. Методы определения износа.
1. Подготовка ремонтного производства и порядок сдачи машин в ремонт.
1. Основы проектирования приспособлений.
1. Проектирование приспособлений.
1. Основы технологии разборки машин и агрегатов.
1. Очистка машин, агрегатов и деталей.
1. Методы очистки деталей от нагара и накипи.
1. Дефектация деталей неразрушающими методами контроля.
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  1. Дефектация деталей неразрушающими методами контроля.
  2. Электродуговое напыление.
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Экзаменационный билет № 2.
1. Новые инструментальные материалы.
2. Ремонт корпусных деталей.

 Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.
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Экзаменационный билет № 3.                                    
1. Подготовка ремонтного производства и порядок сдачи машин в ремонт.
2. Электрофизические способы обработки деталей.

Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.

МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
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Экзаменационный билет № 4.
1. Основы теории трения деталей машин.
2. Вибродуговая наплавка в среде защитных газов.

Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.
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Экзаменационный билет № 5.                                         
1. Технологические методы сборки деталей.
2. Газопламенное и высокочастотное напыление.

Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.
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Экзаменационный билет № 6.                                                
1. Сборка резьбовых соединений.
2. Особенности сварки чугуна.

Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.
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Экзаменационный билет № 7.                                              
1. Изменение рабочих характеристик и факторы, влияющие на процесс изнашивания.
2.Ручная электродуговая сварка.

Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.

МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
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Экзаменационный билет № 8.                                          
1. Методы определения износа.
2. Пайка при ремонте.
Преподаватель                                                           Сивков Е.Н.
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Экзаменационный билет № 9.                                   
1. Восстановление деталей пластическое деформацией.
2. Характеристика полимерных материалов.

Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.
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Экзаменационный билет № 10.
1. Классификация видов изнашивания.
2. Ремонт гусеничных и колесных ходовых систем.
Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.
МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
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Экзаменационный билет № 11.
1. Основы технологии разборки машин и агрегатов.
2. Электролитическое хромирование.

Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.
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Экзаменационный билет № 12.                         
1. Очистка машин, агрегатов и деталей.
2. Особенности сварки цветных металлов и сплавов.

Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.

МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
Сыктывкарский лесной институт (филиал) 
федерального государственного бюджетного образовательного
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Курс: всех форм обучения     



Экзаменационный билет № 13.                                       
1. Основы проектирования технологических процессов.
2. Электрошлаковая наплавка.

Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.


МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
Сыктывкарский лесной институт (филиал) 
федерального государственного бюджетного образовательного
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Экзаменационный билет № 14.                
1. Классификация способов сварки.
2. Методы очистки деталей от нагара и накипи.

Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.
МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
Сыктывкарский лесной институт (филиал) 
федерального государственного бюджетного образовательного
 учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный 
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Экзаменационный билет № 15.                               
1. Проектирование приспособлений.
2. Электромеханическая обработка.

Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.

МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
Сыктывкарский лесной институт (филиал) 
федерального государственного бюджетного образовательного
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Экзаменационный билет № 16.                                 
             1.Сборка зубчатых передач, шпоночных, шлицевых и   конусных соединений.
2 Критерии выбора рационального технологического процесса восстановления деталей машин.

	Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.


МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
Сыктывкарский лесной институт (филиал) 
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Экзаменационный билет № 17.
1. Сортировка и комплектация деталей.
2. Анодно-механическая обработка.

Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.

МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
Сыктывкарский лесной институт (филиал) 
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Экзаменационный билет № 18.
1. Приработка и испытание машин.
2. Автоматический способ наплавки под слоем флюса.

Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.

МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
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Экзаменационный билет № 19.                                    
1. Балансировка деталей.
2. Виды технологии, применяемые в ремонтном производстве

Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.


МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
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Экзаменационный билет № 20.                      
1. Разработка состава операций при восстановлении деталей.
2. Ремонт коленчатых валов.

Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.

МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
Сыктывкарский лесной институт (филиал) 
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Экзаменационный билет № 21                                         
1. Сборка соединений с натягом.
2. Расчет припусков и режимов обработки.

Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.

МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
Сыктывкарский лесной институт (филиал) 
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Экзаменационный билет № 22.                                                
1. Восстановление сопряжений с использованием ремонтных размеров и применением дополнительных деталей.
2. Плазменное напыление.

	Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.

МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
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Экзаменационный билет №  23.               
1. Газовая сварка и наплавка.
2. Ремонт деталей полимерными материалами.

Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.
        
МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
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Экзаменационный билет № 24.                                  
1. Плазменно-дуговая  сварка и наплавка.
2. Электролитическое железнение.

Преподаватель                                                                                                     Сивков Е.Н.


6. МЕТОДИЧЕСКИЕ МАТЕРИАЛЫ, ОПРЕДЕЛЯЮЩИЕ  ПРОЦЕДУРЫ ОЦЕНИВАНИЯ ЗНАНИЙ, УМЕНИЙ, НАВЫКОВ И ОПЫТА ДЕЯТЕЛЬНОСТИ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ ЭТАПЫ ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ

Методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, умений, навыков и опыта деятельности 
1. Жуков, В. Т. Технология ремонта лесохозяйственных и лесозаготовительных машин лесного комплекса [Электронный ресурс] : учебное пособие / В. Т. Жуков, В. Н. Бухтояров ; Университетская библиотека онлайн (ЭБС). - Воронеж : Воронежская государственная лесотехническая академия, 2012. - 222 с. - Режим доступа: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=142227. 
2. Игнатов, В. И. Технология ремонта машин и оборудования [Текст] : учеб. пособие к выполн. курсового проекта для студ. спец. 150405 "Машины и оборудование лесного комплекса" / В. И. Игнатов, Н. С. Еремеев. – Москва : МГУЛ, 2007. – 101 с.
3. Яхьяев, Н. Я. Основы теории надежности и диагностики [Текст]: учебник для вузов / Н. Я. Яхьяев, А. В. Кораблин. – М. : Академия, 2009. – 256 с.
4. Курчаткин, В. В. Надежность и ремонт машин [Текст] / В. В. Курчаткин, Н. В. Тельнов и др. – М. : Колос, 2000.– 776 с.  
5. Виноградов, В. М. Технологические процессы ремонта автомобилей [Текст] / В. М. Виноградов. – М. : Издательский центр Академия, 2007. – 384 с.
6. Андреев, В. Н. Ремонт и техническая эксплуатация лесохозяйственного оборудования. [Текст] / В. Н. Андреев, В. В. Миляков, В. В. Балихин. – М. : Агропромиздат, 1989 – 312 с.
7. Назаренко, А. С. Ремонтно-обслуживающая база лесозаготовительной отрасли. Организация и планирование технического обслуживания и ремонта [Текст] : Учебное пособие / А. С.  Назаренко, В. В. Быков и др. – М. :  МГУЛ, 1999.– 137 с. 
8. Балихин, В. В. Оборудование  ремонтных предприятий лесного комплекса. Методические указания по выполнению курсового проекта для студентов специальности 1704 [Текст] / В. В. Балихин. – СПб. : ЛТА, 1999. – 73 с. 
9. Балихин, В.В. Ремонт лесозаготовительного оборудования. Контрольные работы и методические указания по их выполнению для студентов заочников специальности 0519 [Текст] / Балихин В.В. и др.– СПб. : ЛТА, 1987. – 30 с. 
10. Амалицкий, В. В. Надежность машин и оборудования лесного комплекса [Текст] : учеб. для студ. вузов, обучающихся по спец. «Машины и оборудование лесного комплекса» / В. В. Амалицкий и др. – М. : МГУЛ, 1998. – 288 с.

7. РЕЙТИНГОВАЯ  СИСТЕМА ДЛЯ ОЦЕНКИ  УСПЕВАЕМОСТИ  СТУДЕНТА.  ПРОМЕЖУТОЧНАЯ АТТЕСТАЦИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ
Таблица 6. Бальные оценки для элементов контроля.
	Элементы  учебной деятельности
	Максимальный
балл на 1-ю  КТ с начала семестра
	Балл за промежуточную аттестацию 
	Максимальный
балл на 2-ю  КТ и конец семестра
	Всего за семестр

	Посещение занятий
	3
	
	10
	13

	Тесты  по темам
	
	10
	5
	15

	Контрольная работа
	3
	
	5
	8

	практические занятия
	3
	5
	10
	18

	Компонент своевременности
	3
	
	5
	8

	реферат, опрос, опорный конспект
	3
	
	5
	8

	Итого максимум за период
	15
	15
	40
	70

	Сдача экзамена (максимум)
	
	
	
	30

	Нарастающим итогом
	15
	15
	40
	100



Таблица 7.  Бальные оценки при перерасчете суммы баллов в традиционную и международную оценку 
	Оценка (ФГОС)
	Итоговая сумма баллов (учитывает успешно сданный экзамен)
	Оценка (ECTS)
	
Уровень освоения компетенции

	5 (отлично) (зачтено)
	90 - 100
	А (отлично)
	Высокий

	4 (хорошо) (зачтено)
	85 – 89
	В (очень хорошо)
	
Продвинутый

	
	75 – 84
	С (хорошо)
	

	
	70 - 74
	D (удовлетворительно)
	

	3 (удовлетворительно) 
(зачтено)
	65 – 69
	
	Пороговый

	
	60 - 64
	E (посредственно)
	

	2 (неудовлетворительно), 
(не зачтено)
	Ниже 60 баллов
	F (неудовлетворительно)
	



           Итоговая  оценка представляет собой сумму баллов, заработанных студентом  при выполнении заданий  в рамках текущего и промежуточного контроля и выставляется  в соответствии с данной  шкалой.
Успеваемость студентов в семестре определяется следующими оценками: «отлично», «хорошо», «удовлетворительно» и «неудовлетворительно» 
«Отлично»– теоретическое содержание курса освоено по всем уровням; без пробелов выполнены практические задания. Ответ полный, аргументированный, не требующий дополнительных вопросов
«Хорошо» – теоретическое содержание курса усвоено в пределах порогового и продвинутого уровней; без пробелов выполнены практические задания, допустимы ошибки при выполнении некоторых видов заданий. Ответ полный, аргументированный, точный в результате дополнительных вопросов
«Удовлетворительно» – теоретическое содержание курса освоено частично, в пределах порогового уровня; большинство практических заданий выполнено, некоторые, возможно, содержат ошибки. Ответ не полный, содержащий фактические неточности, требующий дополнительных вопросов, при ответе на которые также допускаются ошибки и неточности
«Неудовлетворительно» – теоретическое содержание курса не освоено, необходимые практические навыки работы не сформированы, большинство практических заданий содержат грубые ошибки, дополнительная самостоятельная работа над материалом курса не приведет к существенному повышению качества выполнения учебных заданий. Ответ демонстрирует владение минимальным объемом знаний, умений и навыков. Не на все вопросы получены ответы.

Преподаватель вправе снизить оценку за ответ, если:
1. при подготовке к ответу студент не использовал дополнительной литературы
1. при изложении материала имеются тематические и терминологические искажения
1. в речи допускаются лексические и грамматические ошибки
1. студент не показал умения ориентироваться в теориях, концепциях и направлениях по изучаемой дисциплине и давать им критическую оценку.

Сдача отчёта по выполнению практических работ
Студент должен выполнить практические работы, которые выполняются по методическим указаниям. Основной формой контроля на практических занятиях является допуск студентов к практической работе и прием выполненных работ по методическим указаниям. Отчет по выполненной практической работы включают: темы практических работ, цель и содержание работы, порядок выполнения работы, описание и характеристики применяемого оборудования, приборы, схемы и необходимые расчеты, таблицы, которые заполняются в процессе выполнения работы. Чтобы оформить документы необходимо использовать типовые формы, которые находятся в приложениях. В приложениях также представлены заполненные образцы этих документов. Все выполненные задания должны быть распечатаны и представлены преподавателю для проверки. Полученные и обработанные результаты вычислений должны быть внесены в отчет в процессе выполнения практических работ. В конце каждого отчета должен содержаться вывод.

Таблица 8.  Распределение фонда оценочных средств по результатам промежуточного контроля
	оценка
	Отлично

	Хорошо

	Удовлетворительно 
	Неудовлетворительно 

	Точность и полнота ответа
	Ответ полный, аргументированный, не требующий дополнительных вопросов
	Ответ полный, аргументированный, точный в результате дополнительных вопросов
	Ответ не полный, содержащий фактические неточности, требующий дополнительных вопросов, при ответе на которые также допускаются ошибки и неточности
	Ответ демонстрирует владение минимальным объемом знаний, умений и навыков. Не на все вопросы получены ответы


Преподаватель вправе снизить оценку за ответ, если:
1. при подготовке к ответу студент не использовал дополнительной литературы
1. при изложении материала имеются тематические и терминологические искажения
1. в речи допускаются лексические и грамматические ошибки
1. студент не показал умения ориентироваться в теориях, концепциях и направлениях по изучаемой дисциплине и давать им критическую оценку.
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