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ВВЕДЕНИЕ
Требования работодателей к современному специалисту, а также  Федеральный государственный образовательный стандарт ориентированы прежде всего на умения самостоятельной деятельности и творческий подход к специальности. Профессиональный рост специалиста, его социальная востребованность зависят от умения проявить инициативу, решить нестандартную задачу, от способности к планированию прогнозированию самостоятельных действий. Стратегическим направлением повышения качества образования является их самостоятельная работа.
Сущность и характеристики самостоятельной работы
Самостоятельная работа студентов – это процесс активного, целенаправленного приобретения студентами новых знаний, умений без непосредственного участия преподавателя, характеризующийся предметной направленностью, эффективным контролем и оценкой результатов деятельности обучающегося.
1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ, ЕЕ МЕСТО В УЧЕБНОМ ПРОЦЕССЕ ИЗУЧЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
1.1. Цель самостоятельной работы:
Цель самостоятельной работы студента – осмысленно и самостоятельно работать сначала с учебным материалом, затем с научной информацией, заложить основы самоорганизации и самовоспитания с тем, чтобы привить умение в дальнейшем непрерывно повышать свою профессиональную квалификацию.
      1.2. Задачи изучения дисциплины: решить задачи и задания, предложенные в учебно-методическом пособии по практическим и семинарским занятиям; сформировать опыт собственной поисковой, творческой, научно-исследовательской деятельности.
  Самостоятельная работа студентов способствует развитию ответственности и организованности, творческого подхода к решению проблем учебного и профессионального, в том числе научного уровня.

2. ПЕРЕЧЕНЬ ИНДИКАТОРОВ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ, СООТНЕСЕННЫХ С ПЛАНИРУЕМЫМИ РЕЗУЛЬТАТАМИ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ
Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих компетенций и индикаторов их достижений:
2.1 Профессиональные компетенции выпускника и индикаторы их достижений 
	Код и наименование компетенции

	Код и наименование компетенции

	Код и наименование индикатора достижения компетенции
	Наименование оценочного средства (процедуры оценивания)



	ПК-1.
	ПК-1. Способность к разработке и внедрению технологических процессов деревообрабатывающих и мебельных производств
	ПК-1,2 Определяет технологические режимы и показатели качества функционирования оборудования.
	-Опрос, 
- описание практических работ.



3. ОБЩИЕ МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ К ВЫПОЛНЕНИЮ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ
Выполнение всех видов самостоятельной работы, предусмотренных рабочей программой, является условием допуска к промежуточному контролю (экзамен/зачет). 
Для успешного самостоятельного изучения студенту необходимо правильно организовывать свою деятельность. Самостоятельную работу рекомендуется организовывать по этапам:
1 этап – подготовительный. Этап включает подбор литературы по темам. В этой работе большую помощь окажет библиографический список литературы.
2 этап – теоретический. Включает изучение, проработку и анализ теоретического материала по данной теме, необходимых  для самоконтроля.
3 этап – практический. Включает выполнение разнообразных видов работ предусмотренных рабочей программой дисциплины.
4 этап – отчетный. Подразумевает сдачу отработанных тем преподавателю в соответствии с данным видом СРС. Сдача отчетов по выполнению данного вида работ производится в сроки, определяемые преподавателем, как правило, по завершении изучения соответствующего раздела на лекционных занятиях.
Контроль за результатами СРС включает в себя:
- текущий контроль: проверка выполнения домашних практических работ и заданий, результата выполнения лабораторных работ;
- тематический: проведение контрольных (тестовых) письменных работ;
- итоговый: результаты сдачи зачета / экзамена.
Критериями оценки результатов выполнения внеаудиторной СРС являются:
- уровень освоения студентами учебного материала, определяемый по результатам выполнения домашних практических работ, заданий, контрольных работ;
- умение студента использовать теоретические знания на практике (при выполнении лабораторных и контрольных работ, домашних практических работ, заданий);
- сформированность компетенций;
- четкость, логичность изложения материала (по результатам письменных работ: домашних практических работ, заданий, контрольных работ);
- оформление материала в соответствии с требованиями, предъявляемыми по каждому виду самостоятельной работы отдельно.

           По учебной дисциплине «Дереворежущие станки и инструменты» выделены  такие  виды самостоятельной работы студентов: 
Таблица 3.1-  Самостоятельная работа для студентов очной формы обучения
	№ п/п
	№ темы  (раздела) дисциплины из табл. 5.1
	Тематика самостоятельной работы
(детализация)
	Трудо-ёмкость
(час.)
	Компетенции
	Контроль выполнения работы

	1
	1
	Учение о резании древесины и древесных материалов. Его цели и задачи. Краткий исторический очерк развития теории резания древесины, древесных материалов и дереворежущих инструментов. 
Классификация технологических процессов в деревообработке. Перспективы совершенствования резания древесины, древесных материалов и дереворежущих инструментов в соответствии с хозяйственными задачами
	2
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	2
	2
	Резание как технологический процесс обработки древесины и древесных материалов. Разновидности процесса, основные понятия, определения, термины. Рабочие движения при резании: траектория движения, скорость резания, скорость подачи.
Инструмент: корпус, присоединительная часть и резцы. Резцы: общие элементы и конструктивное разнообразие в дереворежущих инструментах. Геометрия и микрогеометрия резцов. Трансформация узлов резания при движении инструмента и заготовки.
Заготовка и деталь. Припуск на обработку. Срезаемый слой. Стружка. Понятие о стружке – полуфабрикате и стружке – отходе. Бесстружечное резание как основа безотходной технологии при механической обработке древесины. Поверхности при резании, их геометрия и характеристики качества: обрабатываемая поверхность, обработанная поверхность, поверхность резания.
Энергетические показатели при резании: сила, работа, мощность резания. Факторы процесса резания, их оценка и взаимосвязи. Явления при резании, их сущность и оценка: механические, тепловые, электрические, электрохимические и другие явления.
	4
	
	Опрос

	3
	3
	Процесс резания древесины одиночным резцом (лезвием). Теория резания древесины одиночным резцом как научная база для изучения процессов сложного резания древесины в станках. Теория и эксперимент как основные пути познания природы и явлений при резании древесины направления в развитии теории резания древесины: механико-математическое, физическое, физико-химическая механика резания. Особенности обработки древесины резанием. Влияние структуры и свойств  древесины с учетом строения и свойств древесины.
Зоны лезвия при взаимодействии резца с обрабатываемой  древесиной. Режущая кромка лезвия и ее роль в процесс резания. Начальное состояние лезвия: износ и затупление в процесс резания. Силовое взаимодействие режущей кромки и поверхностей лезвия с древесиной. Связь явлений в зонах лезвия при резании. Распределение нагрузок по поверхностям лезвия при резании. Нормальные и касательные силы на поверхностях лезвия и их проекции на направление резания и нормальное к нему.

Стружкообразование при главных видах резания древесины: общие закономерности, особенности процессов. Cтружкообразование при резании древесинных материалов: древесностружечных плит, древесноволокнистых плит, фанеры, древесноволокнистых пластиков и других композиционных материалов.
Общие закономерности при резании древесины одиночным резцом. Установившееся и неустановившееся резание. Связь качества резания и динамика резания со стружкообразованием. Влияние основных факторов на силовые, энергетические и качественные показатели резания: свойства древесины; параметры срезаемого слоя; скорости резания и подачи и другие факторы. Основные расчетные зависимости для определения силы резания: объемная зависимость, линейный полином, эмпирические зависимости и другие. Пределы их применяемости, точность, физический смысл.
	4
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	4
	4
	Сложные виды резания древесины и древесных материалов в станках. Разновидности дереворежущих инструментов. Требования к инструментам. Составные части инструментов. Параметры инструментов: угловые, линейные. Микрогеометрия режущей части инструментов. Инструментальные материалы.
Износ, затупление, стойкость инструментов. Основные пути повышения стойкости инструментов. Надежность и долговечность инструментов. Термическая обработка инструментов. Рациональная подготовка и эксплуатация инструментов. Безопасность и экономика инструментов.  Изготовление инструментов: индивидуальное и массовое производство
	5
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос, описание практических работ

	5
	5
	Сущность процесса и технологическое назначение. Схема процесса. Разновидности процесса. Кинематические соотношения в лесопильных рамах с непрерывной подачей бревна с постоянной скоростью. Кинематические соотношения в лесопильных рамах с периодической подачей бревна. Стружкообразование и формирование поверхностей пропила. Заполнение межзубной впадины и перемещение стружки в пропиле. Силы резания при рамном пилении: расчет и экспериментальные данные.
Рамные пилы: конструкция, параметры. Подготовка рамных пил к работе: подготовка  полотна, заточка зубьев, установка в станок. Необходимость натяжения рамных пил. Конструкция  крепежно-натяжных устройств. Напряжения в рамных пилах. Жесткость рамных пил. Повышение устойчивости полотен и пути совершенствования рамных пил.
Режимы рамного лесопиления. Качество рамного пиления: показатели, оценка и способы повышения.
	5
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос, описание практических работ

	6
	6
	Сущность процесса и технологическое назначение. Схема процесса. Разновидности процесса. Кинематические соотношения в ленточнопильных станках. Стружкообразование и формирование поверхностей пропила. Размещение стружек в межзубных впадинах и их перемещение в пропиле. Силы резания, качества обработки при ленточном пилении. Режимы ленточного пиления.
Ленточные пилы: классификация и конструкция пил. Подготовка пил к работе. Установка и натяжение пил.
	5
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	7
	7
	Сущность процесса и технологическое назначение. Продольная, поперечная и смешанная распиловка. Кинематические соотношения при круглопильной распиловке. Стружкообразование, размещение и транспортировка стружек в пропиле. Силы резания, качество обработки при круглопильной распиловке, режимы пиления круглыми пилами.
Круглые пилы: конструкция, параметры. Подготовка круглых пил к работе: подготовка полотна, заточка зубьев, установка в станок. Необходимость проковки (вальцевания) круглых пил. Напряжения в круглых пилах. Жесткость и устойчивость круглых пил. Пути повышения устойчивости круглых пил. Интенсификация круглопильной распиловки и пути совершенствования круглых пил.
	5
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	8
	8
	Сущность процесса и технологическое назначение. Виды фрезерования. Особенности фрезерования: цилиндрического, конического, торцевого; продольного и поперечного; прямолинейного и криволинейного; профильного и непрофильного; пазового и других. Кинематические соотношения при фрезеровании. Стружкообразование, характеристика обработанной поверхности. Силы резания. Режимы фрезерования. Пути улучшения качества фрезерования
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	9
	9
	Сущность процесса и технологическое назначение. Виды и схемы точения. Кинематические соотношения при точении. Стружкообразование, геометрия обработанной поверхности. Силы резания при точении. Режимы точения. Пути улучшения качества и увеличения производительности точения. Токарные резцы: конструкция, параметры. Подготовка резцов к работе: выбор параметров, заточка, установка в станок. Интенсификация токарной обработки и пути совершенствования токарных инструментов.
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	10
	10
	Сущность процесса сверления и технологическое назначение. Виды сверления. Кинематические соотношения при сверлении. Стружкообразование при сверлении, геометрия обработанной поверхности. Силы резания при сверлении. Режимы сверления. Пути повышения производительности улучшения качества при сверлении. Сверла: конструкция, параметры. Подготовка сверл к работе: заточка, установка в станок. Интенсификация сверления и пути совершенствования сверлильных инструментов.
Сущность процесса дробления гнезд и технологическое назначение. Виды долбления гнезд. Кинематические соотношения при долблении. Условия образования стружки и вывод ее из гнезда. Силы резания при долблении. Режимы долбления гнезд. Пути повышения производительности и качества обработки гнезд при долблении. Долбежные инструменты: конструкция, параметры. Подготовка к работе долбежных инструментов: выбор параметров, заточка, установка в станок. Интенсификация долбления гнезд и совершенствование долбежных инструментов.
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	11
	11
	Сущность процесса и технологическое назначение. Виды шлифования: ленточные, цилиндрическое, жесткими кругами. Кинематические соотношения при шлифовании, стружкообразовании, геометрия обработанной поверхности при шлифовании. Режимы шлифования. Пути увеличения производительности и качества при шлифовании.
Абразивные инструменты, конструкция, параметры. Особенности эксплуатации абразивных инструментов  (шкурок кругов) к работе: хранение, выбор параметров, установка в станок. Интенсификация процесса шлифования, пути совершенствования абразивных инструментов
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	12
	12
	Сущность процессов: строгание и лущение с получением шпона, резание на стружку для плит, резание на тарные дощечки, резание на щепу и др. Технологическое назначение процессов. Кинематические соотношения, геометрия срезаемого слоя, геометрия обработанной поверхности. Показатели качества стружки-продукта. Силы резания, обжим стружки при резании. Режим резания древесины на технологическую стружку – продукт. Конструкция, параметры режущих инструментов. Подготовка инструментов к работе. 
Бесстружечное резание: резание ножами. Дисками, лентами, штампование-высечка. Сущность процесса и технологическое назначение. Кинематические соотношения, качество обработанной поверхности. Силы резания. Режимы бесстружечного резания. Ножи, диски, ленты, штампы: конструкция, параметры. Подготовка инструментов к работе: заточка, установка в станок. Пути повышения производительности и улучшения качества обработки. Интенсификация бесстружечного резания и совершенствования инструментов
	5
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	13
	13
	Общие принципы конструирования дереворежущих инструментов. Выбор инструментов по условиям их работы. Принципы конструирования ненормализованных, нормализованных и стандартизованных инструментов. Выбор материалов для инструментов. Технология изготовления дереворежущих инструментов.
Расчет инструментов на стадии проектирования: расчетная прочность, жесткость виброустойчивость. Расчёт надежности и долговечности инструментов. Расчёт крепления инструментов: валы, шпиндели, хвостовики двигателей. Конструирование сборочных составных и цельных фрез.
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	14
	14
	Структура и функции инструментального хозяйства деревообрабатывающего предприятия. Расчёт потребности в режущем инструменте. Определение состава оборудования и штаты. Система организации инструментального хозяйства: централизованная, децентрализованная и смешанная
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	15
	15
	Этапы научного исследования процесса резания и дереворежущих инструментов. Формулировка задач исследования. Планирование экспериментов. Экспериментальные стенды. Измерительные проборы, устройства, регистрирующая аппаратура. Методика измерений. Статистический анализ. Оформление результатов исследования. Применение ЭВМ при исследовании процессов резания и дереворежущих инструментов.
	4,85
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос, описание практических работ

	
	
	Всего
	75,85
	-
	







Таблица 3.2-  Самостоятельная работа для студентов заочной формы обучения
	№ п/п
	№ темы  (раздела) дисциплины из табл. 5.1
	Тематика самостоятельной работы
(детализация)
	Трудо-ёмкость
(час.)
	Компетенции
	Контроль выполнения работы

	1
	1
	Учение о резании древесины и древесных материалов. Его цели и задачи. Краткий исторический очерк развития теории резания древесины, древесных материалов и дереворежущих инструментов. 
Классификация технологических процессов в деревообработке. Перспективы совершенствования резания древесины, древесных материалов и дереворежущих инструментов в соответствии с хозяйственными задачами
	2
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	2
	2
	Резание как технологический процесс обработки древесины и древесных материалов. Разновидности процесса, основные понятия, определения, термины. Рабочие движения при резании: траектория движения, скорость резания, скорость подачи.
Инструмент: корпус, присоединительная часть и резцы. Резцы: общие элементы и конструктивное разнообразие в дереворежущих инструментах. Геометрия и микрогеометрия резцов. Трансформация узлов резания при движении инструмента и заготовки.
Заготовка и деталь. Припуск на обработку. Срезаемый слой. Стружка. Понятие о стружке – полуфабрикате и стружке – отходе. Бесстружечное резание как основа безотходной технологии при механической обработке древесины. Поверхности при резании, их геометрия и характеристики качества: обрабатываемая поверхность, обработанная поверхность, поверхность резания.
Энергетические показатели при резании: сила, работа, мощность резания. Факторы процесса резания, их оценка и взаимосвязи. Явления при резании, их сущность и оценка: механические, тепловые, электрические, электрохимические и другие явления.
	4
	
	Опрос

	3
	3
	Процесс резания древесины одиночным резцом (лезвием). Теория резания древесины одиночным резцом как научная база для изучения процессов сложного резания древесины в станках. Теория и эксперимент как основные пути познания природы и явлений при резании древесины направления в развитии теории резания древесины: механико-математическое, физическое, физико-химическая механика резания. Особенности обработки древесины резанием. Влияние структуры и свойств  древесины с учетом строения и свойств древесины.
Зоны лезвия при взаимодействии резца с обрабатываемой  древесиной. Режущая кромка лезвия и ее роль в процесс резания. Начальное состояние лезвия: износ и затупление в процесс резания. Силовое взаимодействие режущей кромки и поверхностей лезвия с древесиной. Связь явлений в зонах лезвия при резании. Распределение нагрузок по поверхностям лезвия при резании. Нормальные и касательные силы на поверхностях лезвия и их проекции на направление резания и нормальное к нему.

Стружкообразование при главных видах резания древесины: общие закономерности, особенности процессов. Cтружкообразование при резании древесинных материалов: древесностружечных плит, древесноволокнистых плит, фанеры, древесноволокнистых пластиков и других композиционных материалов.
Общие закономерности при резании древесины одиночным резцом. Установившееся и неустановившееся резание. Связь качества резания и динамика резания со стружкообразованием. Влияние основных факторов на силовые, энергетические и качественные показатели резания: свойства древесины; параметры срезаемого слоя; скорости резания и подачи и другие факторы. Основные расчетные зависимости для определения силы резания: объемная зависимость, линейный полином, эмпирические зависимости и другие. Пределы их применяемости, точность, физический смысл.
	4
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	4
	4
	Сложные виды резания древесины и древесных материалов в станках. Разновидности дереворежущих инструментов. Требования к инструментам. Составные части инструментов. Параметры инструментов: угловые, линейные. Микрогеометрия режущей части инструментов. Инструментальные материалы.
Износ, затупление, стойкость инструментов. Основные пути повышения стойкости инструментов. Надежность и долговечность инструментов. Термическая обработка инструментов. Рациональная подготовка и эксплуатация инструментов. Безопасность и экономика инструментов.  Изготовление инструментов: индивидуальное и массовое производство
	5
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос, описание практических работ

	5
	5
	Сущность процесса и технологическое назначение. Схема процесса. Разновидности процесса. Кинематические соотношения в лесопильных рамах с непрерывной подачей бревна с постоянной скоростью. Кинематические соотношения в лесопильных рамах с периодической подачей бревна. Стружкообразование и формирование поверхностей пропила. Заполнение межзубной впадины и перемещение стружки в пропиле. Силы резания при рамном пилении: расчет и экспериментальные данные.
Рамные пилы: конструкция, параметры. Подготовка рамных пил к работе: подготовка  полотна, заточка зубьев, установка в станок. Необходимость натяжения рамных пил. Конструкция  крепежно-натяжных устройств. Напряжения в рамных пилах. Жесткость рамных пил. Повышение устойчивости полотен и пути совершенствования рамных пил.
Режимы рамного лесопиления. Качество рамного пиления: показатели, оценка и способы повышения.
	5
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос, описание практических работ

	6
	6
	Сущность процесса и технологическое назначение. Схема процесса. Разновидности процесса. Кинематические соотношения в ленточнопильных станках. Стружкообразование и формирование поверхностей пропила. Размещение стружек в межзубных впадинах и их перемещение в пропиле. Силы резания, качества обработки при ленточном пилении. Режимы ленточного пиления.
Ленточные пилы: классификация и конструкция пил. Подготовка пил к работе. Установка и натяжение пил.
	5
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	7
	7
	Сущность процесса и технологическое назначение. Продольная, поперечная и смешанная распиловка. Кинематические соотношения при круглопильной распиловке. Стружкообразование, размещение и транспортировка стружек в пропиле. Силы резания, качество обработки при круглопильной распиловке, режимы пиления круглыми пилами.
Круглые пилы: конструкция, параметры. Подготовка круглых пил к работе: подготовка полотна, заточка зубьев, установка в станок. Необходимость проковки (вальцевания) круглых пил. Напряжения в круглых пилах. Жесткость и устойчивость круглых пил. Пути повышения устойчивости круглых пил. Интенсификация круглопильной распиловки и пути совершенствования круглых пил.
	5
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	8
	8
	Сущность процесса и технологическое назначение. Виды фрезерования. Особенности фрезерования: цилиндрического, конического, торцевого; продольного и поперечного; прямолинейного и криволинейного; профильного и непрофильного; пазового и других. Кинематические соотношения при фрезеровании. Стружкообразование, характеристика обработанной поверхности. Силы резания. Режимы фрезерования. Пути улучшения качества фрезерования
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	9
	9
	Сущность процесса и технологическое назначение. Виды и схемы точения. Кинематические соотношения при точении. Стружкообразование, геометрия обработанной поверхности. Силы резания при точении. Режимы точения. Пути улучшения качества и увеличения производительности точения. Токарные резцы: конструкция, параметры. Подготовка резцов к работе: выбор параметров, заточка, установка в станок. Интенсификация токарной обработки и пути совершенствования токарных инструментов.
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	10
	10
	Сущность процесса сверления и технологическое назначение. Виды сверления. Кинематические соотношения при сверлении. Стружкообразование при сверлении, геометрия обработанной поверхности. Силы резания при сверлении. Режимы сверления. Пути повышения производительности улучшения качества при сверлении. Сверла: конструкция, параметры. Подготовка сверл к работе: заточка, установка в станок. Интенсификация сверления и пути совершенствования сверлильных инструментов.
Сущность процесса дробления гнезд и технологическое назначение. Виды долбления гнезд. Кинематические соотношения при долблении. Условия образования стружки и вывод ее из гнезда. Силы резания при долблении. Режимы долбления гнезд. Пути повышения производительности и качества обработки гнезд при долблении. Долбежные инструменты: конструкция, параметры. Подготовка к работе долбежных инструментов: выбор параметров, заточка, установка в станок. Интенсификация долбления гнезд и совершенствование долбежных инструментов.
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	11
	11
	Сущность процесса и технологическое назначение. Виды шлифования: ленточные, цилиндрическое, жесткими кругами. Кинематические соотношения при шлифовании, стружкообразовании, геометрия обработанной поверхности при шлифовании. Режимы шлифования. Пути увеличения производительности и качества при шлифовании.
Абразивные инструменты, конструкция, параметры. Особенности эксплуатации абразивных инструментов  (шкурок кругов) к работе: хранение, выбор параметров, установка в станок. Интенсификация процесса шлифования, пути совершенствования абразивных инструментов
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	12
	12
	Сущность процессов: строгание и лущение с получением шпона, резание на стружку для плит, резание на тарные дощечки, резание на щепу и др. Технологическое назначение процессов. Кинематические соотношения, геометрия срезаемого слоя, геометрия обработанной поверхности. Показатели качества стружки-продукта. Силы резания, обжим стружки при резании. Режим резания древесины на технологическую стружку – продукт. Конструкция, параметры режущих инструментов. Подготовка инструментов к работе. 
Бесстружечное резание: резание ножами. Дисками, лентами, штампование-высечка. Сущность процесса и технологическое назначение. Кинематические соотношения, качество обработанной поверхности. Силы резания. Режимы бесстружечного резания. Ножи, диски, ленты, штампы: конструкция, параметры. Подготовка инструментов к работе: заточка, установка в станок. Пути повышения производительности и улучшения качества обработки. Интенсификация бесстружечного резания и совершенствования инструментов
	5
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	13
	13
	Общие принципы конструирования дереворежущих инструментов. Выбор инструментов по условиям их работы. Принципы конструирования ненормализованных, нормализованных и стандартизованных инструментов. Выбор материалов для инструментов. Технология изготовления дереворежущих инструментов.
Расчет инструментов на стадии проектирования: расчетная прочность, жесткость виброустойчивость. Расчёт надежности и долговечности инструментов. Расчёт крепления инструментов: валы, шпиндели, хвостовики двигателей. Конструирование сборочных составных и цельных фрез.
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	14
	14
	Структура и функции инструментального хозяйства деревообрабатывающего предприятия. Расчёт потребности в режущем инструменте. Определение состава оборудования и штаты. Система организации инструментального хозяйства: централизованная, децентрализованная и смешанная
	6
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос

	15
	15
	Этапы научного исследования процесса резания и дереворежущих инструментов. Формулировка задач исследования. Планирование экспериментов. Экспериментальные стенды. Измерительные проборы, устройства, регистрирующая аппаратура. Методика измерений. Статистический анализ. Оформление результатов исследования. Применение ЭВМ при исследовании процессов резания и дереворежущих инструментов.
	4,85
	ПК-1 (ПК-1,2)
	Опрос, описание практических работ

	
	
	Всего
	75,85
	-
	



4. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ПО САМОСТОЯТЕЛЬНОМУ ИЗУЧЕНИЮ ЛИТЕРАТУРЫ ПО ТЕМАМ ( СРС - Проработка учебного материала по конспекту и учебной литературе)
Одним из средств обучения считается использование в учебном процессе разнообразных видов работы с учебной литературой: учебниками, учебными пособиями, справочниками, нормативной литературой, разнообразными учебными изданиями, представленными учебными программами, учебно-наглядными и учебно-методическими пособиями.
В учебной деятельности каждый из видов учебной литературы выполняет ряд взаимосвязанных функций.
Информационная позволяет раскрыть суть учебной литературы как носителя содержания обучения, представленного текстом и иллюстрациями.
Функция руководства выражается в том, что в учебнике или учебном пособии определяется, акцентируется, ранжируется учебный материал в виде текстов, заданий, примеров, что позволяет преподавателю планировать и проводить обучение, а студентам — осуществлять процесс самообразования.
Функция стимулирования реализуется в назначении учебной литературы повышать интерес студентов к материалу, возможностям его использования.
Функция упражнений, самоконтроля направлена на обеспечение прочного и устойчивого усвоения знаний и умений посредством системы упражнений, заданий, организации контроля и самоконтроля.
Функция координации направлена на установление взаимосвязи с другими книгами и средствами учебно-методического обеспечения, которые при ведущей роли учебника представляют собой систему дидактических средств обучения, обеспечивающих наиболее полную реализацию учебно-воспитательных задач и развитие личностных профессионально ориентированных качеств студента.
Функция рационализации ориентирована на экономию времени преподавателя и студентов на аудиторных занятиях и вне их.
Воспитательная функция связана с развитием у студентов с помощью учебной литературы мировоззрения, научного и творческого мышления, целостного отношения к научным знаниям, формированием на основе всего этого мотивационной сферы.
Функция руководства познавательной деятельностью студентов фиксируется через систему изложения учебной информации и тех учебно-познавательных заданий, с помощью которых студент систематизирует, интерпретирует в практической деятельности полученные знания.
Работа с учебной литературой предполагает различные виды чтения. 
Предварительное чтение направлено на выявление в тексте незнакомых слов, научных терминов и поиск справочной литературы для их разъяснения.
Сквозное как чтение подряд предполагает прочтение материала от начала до конца.
Выборочное чтение имеет целью поиск и отбор конкретного материала по тексту книги.
Повторное чтение заставляет читателя вернуться к неясному тексту по прошествии какого-то времени.
Аналитическое чтение — это критический разбор читаемого текста с последующим его конспектированием.
Партитурное чтение, или динамичное, беглое, характеризуется скоростью чтения, когда за 1,5 — 2 часа прочитывается до 200-300 страниц.
Смешанное чтение складывается из перечисленных выше видов чтения, которые комбинируются в зависимости от целей изучения учебной информации книги.
	Специалистами сформированы ряд приемов и рекомендаций рационального изучения материала с помощью учебной литературы. К ним относятся следующие: 
Прием постановки вопросов к тексту имеет следующий алгоритм:
- медленно прочитать текст, стараясь понять смысл изложенного;
- выделить ключевые слова в тексте;
- постараться понять основные идеи, подтекст и общий замысел автора.
Составление логической схемы учебного текста представляет собой сжатое текстуальное изложение тех позиций, которые призваны направлять в учебном процессе изучение всех однородных по своему характеру объектов. 
Прием составления плана. Здесь главным становится вопрос «О чем говорится?», а ответы являются пунктами плана, по которым раскрывается содержание учебной информации книги. При этом, планы могут быть: вопросные (пункты формулируются в виде вопросов), назывные (формулируются из тезисов, например, «Применение мультимедийных средств во время организации самостоятельной работы студентов»), графические (оформляются в виде графических рисунков, опорных схем, таблиц),  развернутые (содержат перечисление вопросов и раскрывают основные идеи концепций, теорий, технологии, могут включать небольшие цитаты, подтверждающие эти идеи). При этом, любой план позволяет определить наличие избыточной или, наоборот, недостающей информации в данном тексте.
Прием тезирования заключается в формулировании тезисов в виде положений, утверждений, выводов. Обычно тезисы составляются после одного-двух раз прочтений текста. В тезисы могут быть перенесены понятия с определениями, законы с формулировками, поясняющие рисунки, статистические данные, графики, выводы.
Прием реферирования текста позволяет творчески переработать полученную информацию, при этом обязательным являются ссылки на авторство в виде цитирования или таких формулировок, как «автор анализирует», «возражает», «высказывает мнение», «доказывает», «пишет», «поддерживает», «допускает», «излагает», «находит», «обсуждает», «отмечает», «ссылается», «считает», «утверждает», «уточняет», «уверяет», «убеждает», «приходит к выводу», «соглашается», «принимает точку зрения», «рекомендует».
Прием комментирования основан на фиксировании внимания на важной для читающего информации, разъяснение которой осуществляется за счет постановки вопросов по тексту, выделения степени новизны читаемой информации (знания не новые, совершенно новые, частично новые).
Аннотирование литературы заключается в максимальном сокращении объема источника информации при сохранении его основного содержания. При этом в аннотации только перечисляются основные вопросы текста, но не раскрывается его содержание. При написании аннотации возможен следующий алгоритм представления материала, состоящий из двух блоков: 1) сведения об авторе: фамилия автора; тип и назначение аннотируемого источника (монографии, статьи, учебного пособия, справочника); задачи, поставленные (решаемые) автором; метод, используемый автором (если аннотируется экспериментальная работа); принадлежность автора к определенной научной школе или направлению; 2) сведения о книге: структура источника; основные положения источника; выводы автора аннотации.

5. МЕТОДИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ ПО САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ ПОДГОТОВКЕ СТУДЕНТОВ 
5.1. Методические рекомендации по  самостоятельной подготовке теоретического материала   по дисциплине  «Резание древесины и древесных материалов».
       Самостоятельная работа  студентов по изучению отдельных тем дисциплины включает поиск учебных пособий по данному материалу, проработку и анализ теоретического материала, самоконтроль знаний по данной теме с помощью нижеприведенных контрольных вопросов и заданий

	Наименование темы
	Контрольные вопросы и задания

	Сущность явлений процесса резания
	1. Общая классификация процессов резания в деревообработке.
2. Рабочие движения при резании.
3. Особенности строения древесины, влияющие на резание.
4. Особенности стружкообразования при резании древесины.
5. Геометрия срезаемого слоя и стружки.
6. Геометрия обработанной поверхности.
7. Силы при резании.
8. Силовое взаимодействие передней грани резца с древесиной. 
9. Силовое взаимодействие задней грани резца с древесиной. 
10. Силовое взаимодействие лезвия резца с древесиной. 

	Методы теории резания
	

	Силовое взаимодействие лезвия с обрабатываемым материалом при простом резании
	

	Элементы теории стружкообразования при простом резании
	

	Общие закономерности простого резания
	

	Особенности производственных (станочных) процессов резания
	

	Процессы пиления
	

	Процессы давления древесины на стружку-полуфабрикат
	

	Процессы бесстружечного давления 
	

	Станочные процессы поверхностей обработки: фрезерование; точение; шлифование
	



Практические работы для заочной формы обучения
	Наименование темы
	Контрольные вопросы и задания

	Инженерные расчёты процессов резания 
	1. Какой измерительный инструмент и для каких целей применяется?
2. Какие режущие инструменты изучены и какие параметры замеряются?
3. Каковы средние нормы времени на основные операции подготовки дереворежущего инструмента ?
4. Как рассчитывают количество основных и вспомогательных рабочих в инструментальном хозяйстве ?
5. Как рассчитывают расходный фонд режущего инструмента ?
6. Как определяют потребность предприятия в абразивном и контрольно-измерительном инструментах ?


	Методы расчётных задач и методы расчётов
	

	Разработка режимов резания
	

	
	



       
6. ПРОМЕЖУТОЧНЫЙ И ТЕКУЩИЙ КОНТРОЛЬ
Контрольные вопросы для проведения текущей аттестации (контрольная работа, тест)
Пример.
1. Оптимальный износ и стойкость инструмента. Технологические критерии оценки стойкости инструмента.
2. Пути повышения стойкости дереворежущего инструмента.
3. Измельчение древесины на щепу и стружку. 


Тест
3 ВАРИАНТ
1. Мощность резания круглопильных станков находится по формуле

1. N р = 

2. N р = 

3. N р = 
2. На фуговальных станках выполняется
1. обработка в размер по толщине или ширине, снятием слоя древесины с противоположной от базовой стороны заготовки
2. создание базовой поверхности на одной или двух смежных сторонах заготовки
3. обработка со всех четырёх сторон

3. Для чего служит подрезная пила на круглопильных станках форматного распиливания
1. облегчает пиление основной пилой
2. прорезает перед основной пилой слой материала, предотвращающий появление сколов
3. позволяет производить поперечное распиливание плит

4. Поправочный коэффициент ав обозначает 
1. породу древесины 
2. влажность древесины
3. степень затупления резца

5. Исключите неправильное утверждение  для чего нужна окорка?
1. для увеличения ресурса режущего инструмента 
2. для получения качественной щепы
3. окоренное бревно быстрее перемещается в лесопильном потоке

6. Исключите неправильное обозначение муфты.
1.
2.
3.
4.

7. Сопоставьте названия и обозначения
1. Подшипник качения
2. Подшипник скольжения
8. Какое обозначение не относится к стойкам (опорам)
1.
2.
3.

9. Что обозначает изображение?
1. винт
2. пружина
3. тяга
10. Что обозначает изображение?
1. диск
2. рычаг
3. маховичок
11. Какое оборудование не входит в классификацию станков общего назначения?
1. лесопильные рамы
2. шлифовальные станки
3. рейсмусовые станки
4. сверлильные станки

12. Шаг зубьев пилы, это – 
1. размер межзубной впадины
2. расстояние между вершинами зубьев
3. расстояние от центра пилы до края зуба

Контрольные вопросы для промежуточной аттестации (вопросы к зачёту)
1. Общая классификация процессов резания в деревообработке.
2. Рабочие движения при резании.
3. Особенности строения древесины, влияющие на резание.
4. Особенности стружкообразования при резании древесины.
5. Геометрия срезаемого слоя и стружки.
6. Геометрия обработанной поверхности.
7. Силы при резании.
8. Силовое взаимодействие передней грани резца с древесиной. 
9. Силовое взаимодействие задней грани резца с древесиной. 
10. Силовое взаимодействие лезвия резца с древесиной. 
11. Условия организации установившегося процесса стружкообразования.
12. Физическая сущность износа и затупления инструмента.
13. Изменение затупления инструмента в процессе его работы.
14. Оптимальный износ и стойкость инструмента. Технологические критерии оценки стойкости инструмента.
15. Пути повышения стойкости дереворежущего инструмента.
16. Инструментальные материалы. Углеродистые, легированные, быстрорежущие стали. Твердые сплавы.
17. Основные положения термообработки инструмента. Закалка, нормализация, отжиг, отпуск.
18. Линейные и угловые параметры, характеризующие режущий инструмент.
19. Влияние различных факторов на процесс резания.
20. Пиление древесины рамными пилами. Значение, кинематика, геометрия срезаемого слоя, геометрия поверхности пропила, силы и мощность резания.
21. Пиление древесины ленточными пилами. Значение, кинематика, геометрия срезаемого слоя, геометрия поверхности пропила, силы, и мощность резания.
22. Пиление древесины круглыми пилами. Значение, кинематика, геометрия срезаемого слоя, геометрия поверхности пропила, силы и мощность резания.
23. Точение древесины. Назначение, классификация.
24. Лущение древесины. Назначение, классификация.
25. Строгание древесины. Назначение, разновидности.
26. Измельчение древесины на щепу и стружку.
27. Классификация и конструкции рамных пил. Технологический процесс подготовки рамных пил к работе.
28. Классификация и конструкции ленточных пил. Технологический процесс подготовки ленточных пил.
29. Классификация и конструкции круглых пил. Технологический процесс подготовки круглых пил к работе.
30. Классификация и конструкции фрезерного инструмента. Технологический процесс подготовки фрез к работе.
6.1. Методические рекомендации по выполнению различных форм самостоятельных домашних заданий
Самостоятельная работа студентов включает в себя выполнение различного рода заданий, которые ориентированы на более глубокое усвоение материала изучаемой дисциплины. По каждой теме учебной дисциплины студентам предлагается перечень заданий для самостоятельной работы. К выполнению заданий для самостоятельной работы предъявляются следующие требования:
· задания должны исполняться самостоятельно;
· представляться в установленный срок;
· соответствовать установленным требованиям по оформлению.
Студентам следует:
· руководствоваться графиком самостоятельной работы, определенным преподавателем;
· выполнять все плановые задания, выдаваемые преподавателем для самостоятельного выполнения, и разбирать на практических занятиях и консультациях неясные вопросы;
· при подготовке к промежуточной аттестации параллельно прорабатывать соответствующие теоретические и практические разделы дисциплины, фиксируя неясные моменты для их обсуждения на плановой консультации

6.2 Методические рекомендации по подготовке научного доклада
Одной из форм самостоятельной работы студента является подготовка научного доклада, для обсуждения его на практическом занятии. Цель научного доклада - развитие у студентов навыков аналитической работы с научной литературой, анализа дискуссионных научных позиций, аргументации собственных взглядов. Подготовка научных докладов также развивает творческий потенциал студентов. Научный доклад готовится под руководством преподавателя. 
Рекомендации студенту: 
1) перед началом работы по написанию научного доклада согласовать с преподавателем тему, структуру, литературу, а также обсудить ключевые вопросы, которые следует раскрыть в докладе; представить доклад научному руководителю в письменной форме; 
2) выступить на занятии с 5-7-минутной презентацией своего научного доклада, ответить на вопросы студентов группы. 
Требования: 
· к оформлению научного доклада: шрифт - Times New Roman, размер шрифта -14, межстрочный интервал -1,5, размер полей- 2,5 см, отступ в начале абзаца -1,25 см, форматирование по ширине); листы доклада скреплены скоросшивателем. На титульном листе  указывается наименование учебного заведения, название кафедры, наименование дисциплины, тема доклада, ФИО студента 
· к структуре доклада - оглавление, введение (указывается актуальность, цель и задачи), основная часть, выводы автора, список литературы; объем согласовывается с преподавателем; в конце работы ставится дата ее выполнения и подпись студента, выполнившего работу
Общая оценка за доклад учитывает содержание доклада, его презентацию, а также ответы на вопросы. 

6.3 Методические рекомендации по работе с литературой
Любая форма самостоятельной работы студента (подготовка к практическому занятию, написание контрольной работы, доклада и т.п.) начинается с изучения соответствующей литературы в электронных  библиотеках. К учебной дисциплине подобрана основная и дополнительная литература. Основная литература - это учебники и учебные пособия. Дополнительная литература - это монографии, сборники научных трудов, журнальные и газетные статьи, различные справочники, энциклопедии, интернет ресурсы.

6.4 Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной работы студентов
Дисциплина предполагает как аудиторную (лекции, лабораторные работы и практические занятия), так и самостоятельную работу студентов.
При изучении дисциплины используются следующие материалы учебно-методического обеспечения для самостоятельной работы: конспекты лекций; учебники и учебные пособия; рабочая программа, экзаменационные билеты.
Самостоятельная работа студента в процессе освоения дисциплины предусматривает углубленное изучение наиболее сложных и объёмных разделов курса, что способствует расширению кругозора студентов, развитию у них навыков самостоятельной работы с литературой, методической документацией. Она включает в себя: изучение основной и дополнительной работы по курсу, работу с электронными учебными ресурсами, подготовки к экзамену, индивидуальные и групповые консультации.

7. РЕЙТИНГОВАЯ СИСТЕМА ДЛЯ ОЦЕНКИ УСПЕВАЕМОСТИ СТУДЕНТА  
Таблица 7.1 – Балльные оценки для элементов контроля
	Элементы учебной 
деятельности
	Максимальный балл на 1-ую КТ с начала семестра
	Максимальный балл за период между 1КТ и 2КТ
	Максимальный балл за период между 2КТ и на конец семестра
	Всего за
семестр

	Посещение занятий
	3
	3
	3
	9

	Контрольные работы на практических занятиях
	13
	13
	13
	39

	Компонент своевременности
	4
	9
	9
	22

	Итого максимум за период:
	20
	25
	25
	70

	Сдача экзамена (максимум)
	
	
	
	30

	Нарастающим итогом
	20
	45
	70
	100



Таблица 7.2 – Пересчет суммы баллов в традиционную и международную оценку
	Оценка (ФГОС)
	Итоговая сумма баллов 
(учитывает успешно сданный экзамен)
	Оценка (ECTS)

	5 (отлично) (зачтено)
	90 - 100
	А (отлично)

	4 (хорошо)
(зачтено)
	85 – 89
	В (очень хорошо)

	
	75 – 84
	С (хорошо)

	
	70 - 74
	D (удовлетворительно)

	3 (удовлетворительно) 
(зачтено)
	65 – 69
	

	
	60 - 64
	E (посредственно)

	2 (неудовлетворительно)
(не зачтено)
	Ниже 60 баллов
	F (неудовлетворительно)


Критерии, определяющие процедуру оценивания знаний для студентов всех форм обучения 
Таблица 7.3– Критерии оценки практических занятий
	Баллы
	Наличие отчёта по практическим работам

	20
	Наличие всех практических работ с требуемыми расчётами и оформлением.

	15
	Наличие всех практических работ с доработкой расчётной части или оформлением в соответствии с требованиями.



Таблица 7.4 – Критерии оценки текущей аттестации
	Баллы
	Точность и полнота ответа

	10
	Ответ полный на 3 вопроса.

	7
	Ответ полный на 2 вопроса.

	4
	Ответ полный на 1 вопрос.


Примечание 
Преподаватель вправе снизить количество баллов (1-2 балла) за экзамен, если:
1. при подготовке к экзамену студент не использовал дополнительной литературы
1. при изложении материала имеются тематические и терминологические искажения
1. в речи допускаются лексические и грамматические ошибки
1. студент не показал умения ориентироваться в теориях, концепциях и направлениях по изучаемой дисциплине и давать им критическую оценку.
На основе набранных баллов, успеваемость студентов в семестре определяется следующими критериями: «зачтено» («отлично», «хорошо», «удовлетворительно»), «не зачтено» («неудовлетворительно»). Успеваемость студентов в семестре определяется следующими оценками:  
«зачтено» - теоретическое содержание курса освоено по всем уровням. «Зачет» выставляется по результатам успешного выполнения студентами теоретических, практических работ, контрольных работ, усвоения  учебного  материала,  в соответствии с утвержденной программой обучения. «Зачет» выставляется студенту, усвоившему программный материал глубоко и прочно, с полным пониманием существа вопроса, увязывая фундаментальные положения курса с практическим использованием их для решения технических задач.
«Отлично» - теоретическое содержание курса освоено по всем уровням. Необходимые практические навыки работы с освоенным материалом сформированы, все предусмотренные программой обучения учебные задания выполнены, качество их выполнения оценено числом баллов, близким к максимальному. 
«Хорошо» - теоретическое содержание курса усвоено в пределах порогового и продвинутого уровней, некоторые практические навыки работы с освоенным материалом сформированы недостаточно, все предусмотренные программой обучения учебные задания выполнены, качество выполнения ни одного из них не оценено минимальным числом баллов, некоторые виды заданий выполнены с ошибками.
«Удовлетворительно» - теоретическое содержание курса освоено частично, в пределах порогового уровня, но пробелы не носят существенного характера, необходимые практические навыки работы с освоенным материалом в основном сформированы, большинство предусмотренных программой обучения учебных заданий выполнено, некоторые из выполненных заданий, возможно, содержат ошибки.
«не зачтено» – теоретическое содержание курса не освоено, дополнительная самостоятельная работа над материалом курса не приведет к существенному повышению качества выполнения учебных заданий. «Незачет» – теоретическое содержание курса не освоено, большинство практических работ содержат грубые ошибки, не выполнены контрольные работы, которые выдаются преподавателем, дополнительная самостоятельная работа над материалом курса не приведет к существенному повышению качества выполнения учебных заданий, выставляется студенту, не усвоившему программный материал.
«Неудовлетворительно» – теоретическое содержание курса не освоено, необходимые практические навыки работы не сформированы, большинство практических заданий содержат грубые ошибки, дополнительная самостоятельная работа над материалом курса не приведет к существенному повышению качества выполнения учебных заданий.

       8.  ПЕРЕЧЕНЬ СОВРЕМЕННЫХ И ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ БАЗ ДАННЫХ, А ТАКЖЕ РЕСУРСОВ ИНФОРМАЦИОННО-ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ «ИНТЕРНЕТ», НЕОБХОДИМЫХ ДЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
 	Для использования в образовательном процессе имеется:
Реестр современных и профессиональных баз данных
	№
п/п
	Наименование баз данных
	Ссылка на источник

	1
	Справочная правовая система Консультант +
	Жесткие диски компьютерных классов 301-1, 307-1, 312-1, 320-1, 318-1, библиотеки 207-2

	2
	Электронная библиотека диссертаций
Российской государственной библиотеки
	http://diss.rsl.ru/

	3
	Государственная публичная научно-техническая библиотека сибирского отделения российской академии наук
	http://www.prometeus.nsc.ru
http://www.prometeus.nsc.ru/sciguide/

	4
	Единое окно доступа к образовательным ресурсам Федерального портала «Российское образование»
	http://window.edu.ru/

	5
	Образовательный портал «Информационно-коммуникационные технологии в образовании»
	http://ict.ed0u.ru/

	6
	Научная электронная библиотека Elibrary
	https://elibrary.ru

	7
	Государственная публичная научно-техническая 
библиотека (ГПНТБ)
	http://www.gpntb.ru/

	8
	[bookmark: _GoBack]Федеральная служба по интеллектуальной
собственности (Роспатент)
	http://www.rupto.ru/

	9
	Федеральная служба государственной регистрации, кадастра и картографии (Росреестр)
	https://rosreestr.ru/

	10
	Геопортал Республики Коми
	http://gis.rkomi.ru/



Ресурсы информационно-телекоммуникационной сети «Интернет»
0. Электронный каталог библиотеки СЛИ;
0. ЭБС "Университетская библиотека online";
0. ЭБС "Издательство "ЛАНЬ";
0. Информационно-правовой портал http://www.consultant.ru/
0. Информационно-правовой портал http://www.garant.ru/

9. ПЕРЕЧЕНЬ ИНФОРМАЦИОННЫХ ТЕХНОЛОГИЙ, ИСПОЛЬЗУЕМЫХ ПРИ ОСУЩЕСТВЛЕНИИ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА
В учебном процессе при реализации учебной дисциплины используются следующие программные средства:

	Перечень лицензионного программного обеспечения
	Реквизиты подтверждающих документов

	Мультимедийные комплексы

	Базовое программное обеспечение
	DreamSpark Agreement
(Комплекс программных средствMicrosoft)
	Договор №Tr000142108 от 17.02.2017 с АО «СофтЛайн Трейд» на период с 02.2017 по 02.2020

	
	Офисный пакет LibreOffice
	Лицензия GNULGPL
(https://ru.libreoffice.org/about-us/license/)

	
	Офисный пакет OpenOffice
	Лицензия GNULGPL
(http://www.openoffice.org/license.html)

	
	Антивирус Касперского
	Договор №02-01-40/19 от 18.11.2019 с ООО «Технологии успеха» на период с 11.11.2019 по 18.11.2021

	
	Архиватор 7-zip
	Лицензия GNULGPL
(http://7-zip.org/license.txt)

	
	Sumatra PDF
	Лицензия GNULGPL 3
(https://ru.wikipedia.org/wiki/GNU_General_Public_License#GPL_v3)

	
	Файловыйменеджер Far
	Модифицированная лицензия BSD (http://www.farmanager.com/license.php?l=ru)

	
	Интернет-браузер Mozilla Firefox
	Лицензия MPL
(https://www.mozilla.org/en-US/MPL/2.0/)

	
	Интернет-браузер Google Chrome
	Модифицированная лицензия BSD (https://www.google.ru/chrome/browser/privacy/eula_text.html)

	Компьютерные классы

	Базовое программное обеспечение
	Операционная система Debian
	Стандартная общественная лицензия GNU
(https://www.debian.org/legal/licenses/opl.en.html)

	
	Операционная система FreeBSD
	Стандартная общественная лицензия GNU
(https://www.freebsd.org/ru/copyright/license.html)

	
	DreamSpark Agreement
(Комплекс программных средствMicrosoft)
	Договор №Tr000142108 от 17.02.2017 с АО «СофтЛайн Трейд» на период с 02.2017 по 02.2020

	
	Офисный пакет LibreOffice
	Лицензия GNULGPL
(https://ru.libreoffice.org/about-us/license/)

	
	Офисный пакет OpenOffice
	Лицензия GNULGPL
(http://www.openoffice.org/license.html)

	
	Антивирус Касперского
	Договор №02-01-40/19 от 18.11.2019 с ООО «Технологии успеха» на период с 11.11.2019 по 18.11.2021

	
	Архиватор 7-zip
	Лицензия GNULGPL
(http://7-zip.org/license.txt)

	
	Файловыйменеджер Far
	Модифицированная лицензия BSD (http://www.farmanager.com/license.php?l=ru)

	
	Интернет-браузер Mozilla Firefox
	Лицензия MPL
(https://www.mozilla.org/en-US/MPL/2.0/)

	
	Интернет-браузер Google Chrome
	Модифицированная лицензия BSD (https://www.google.ru/chrome/browser/privacy/eula_text.html)

	Цифровые (электронные) библиотеки, обеспечивающие доступ к профессиональным базам данных, информационным справочным и поисковым системам, а также иным информационным ресурсам
	Справочная правовая система Консультант +
	Лицензия GNU (GPL)
 (http://www.gnu.org/licenses/gpl.html)

	Электронные библиотечные системы
	Система автоматизации библиотек ИРБИС-64
	Договор №С1/21-06-16 от 23.06.2016 с Ассоциацией ЭБНИТ на период с 06.2016 бессрочно





10. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ
При проведении учебных занятий задействована следующая материально-техническая база:
	Оснащённость
	Наименование 
аудиторий, месторасположение

	I. Для проведения занятий лекционного и семинарского типа
	согласно 
учебному расписанию



	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	Учебно-наглядные пособия
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	II. Для проведения занятий семинарского типа 
(лабораторные работы)
	согласно 
учебному расписанию



	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	III. Учебная аудитория для проведения курсового 
проектирования (выполнения курсовых работ)
	Не предусмотрено 
учебным планом

	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	IV. Учебная аудитория для проведения групповых и 
индивидуальных консультаций
	согласно
учебному расписанию

	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	V. Учебная аудитория для проведения текущего контроля и 
промежуточной аттестации
	согласно
учебному расписанию

	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	VI. Помещения для самостоятельной работы
	Научный читальный зал», ул. Ленина, д. 39, каб. №203-2, «Зал периодических изданий», ул. Ленина, д. 39, каб. №202-2, «Электронный читальный зал», ул. Ленина, д. 39, каб. №207-2,
Кабинет «Компьютерный класс», ул. Ленина, д. 39, каб. №320-1.

	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	




11. СПИСОК ОСНОВНОЙ И ДОПОЛНИТЕЛЬНОЙ ЛИТЕРАТУРЫ,  ИНТЕРНЕТ РЕСУРСОВ     
Основная учебная литература
1. Зотов, Г. А. Дереворежущий инструмент. Конструкция и эксплуатация [Текст] : учеб. пособие / Г. А. Зотов. – Санкт-Петербург : Лань, 2010. – 384 с. – (Учебники для вузов. Специальная литература).

Дополнительная учебная и учебно-методическая литература
1. Каменев, Б. Б. Дереворежущие инструменты [Электронный ресурс] : учебное пособие для изучения курса "Дереворежущие инструменты", выполнению курсового и дипломного проектирования при подготовке бакалавров и магистров по направлению 250400 всех форм обучения / Б. Б. Каменев, А. В. Сергеевичев ; отв. ред. В. И. Санев ; Издательство "Лань" (ЭБС). - Санкт-Петербург : СПбГЛТУ, 2013. - 331 с. - Режим доступа: http://e.lanbook.com/view/book/45235/. 
1. Сафонов, А. О. Технологические и конструкционные расчеты дереворежущих станков и инструментов [Электронный ресурс] : учебное пособие для студентов высших учебных заведений, обучающихся по направлениям подготовки бакалавров 35.03.02 и магистров 35.04.02 «Технология лесозаготовительных и деревоперерабатывающих производств» / А. О. Сафонов ; Издательство "Лань" (ЭБС). - Воронеж : ВГЛТУ, 2015. - 193 с. - Режим доступа: http://e.lanbook.com/view/book/71676/. 
1. Суханов, В. Г. Основы резания древесных материалов и конструкции дереворежущего инструмента [Текст] : учеб. пособие для студ. вузов, обучающихся по спец. 150405 (170400) "Машины и оборудование лесного комплекса", 220301 (220200) "Автоматизация технологических процессов", 250403 (260200) "Технология деревообработки" / В. Г. Суханов, В. В. Кишенков ; ГОУ ВПО "Моск. гос. ун-т леса". - Москва : МГУЛ, 2006. - 199 с. 

Научная литература
1. Свиридов, Л. Т. Современные процессы и оборудование в деревообработке [Электронный ресурс] : монография / Л. Т. Свиридов, А. В. Ивановский, В. П. Ивановский ; Университетская библиотека онлайн (ЭБС). – Воронеж : Воронежский ЦНТИ - филиал ФГУ «РЭА» Минэнерго России, 2011. – 363 с. – Режим доступа: http://biblioclub.ru/index.php?page=book_view_red&book_id=143109.

Периодические издания
1. Дерево. RU [Текст] : деловой журнал по деревообработке. – Москва : ООО "РП Бизнес". – Выходит раз в два месяца.
1. Лесной вестник / Forestry bulletin [Текст] : научно-информационный журнал в области лесного хозяйства, экологии, лесозаготовки, деревообработки, химической технологии и обработки древесины, экономики лесного хозяйства/ Научно-образовательная ассоциация лесного комплекса. – Москва : МГТУ им. Н.Э. Баумана.  – Выходит раз в два месяца.

Справочно-библиографическая литература
1. Амалицкий, В. В. Справочник молодого станочника по деревообработке [Текст] : справочное издание / В. В. Амалицкий, В. И. Любченко. – 2-е изд., перераб. – Москва : Высш. шк., 1978. – 240 с.
1. Глебов, И. Т. Справочник по дереворежущему инструменту [Электронный ресурс] : учеб. пособие / И. Т. Глебов ; Изд-во «Лань» (ЭБС). — Санкт-Петербург : Лань, 2015. — 224 с. — Режим доступа: http://e.lanbook.com/books/element.php?pl1_id=65049.

Электронные информационные ресурсы
1. Пилы круглые плоские для распиловки древесины. Технические условия [Электронный ресурс] : ГОСТ 980-80. − Введ. 1982-01-01 // СПС «КонсультантПлюс». 
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