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ВВЕДЕНИЕ
Требования работодателей к современному специалисту, а также  Федеральный государственный образовательный стандарт ориентированы прежде всего на умения самостоятельной деятельности и творческий подход к специальности. Профессиональный рост специалиста, его социальная востребованность зависят от умения проявить инициативу, решить нестандартную задачу, от способности к планированию прогнозированию самостоятельных действий. Стратегическим направлением повышения качества образования является их самостоятельная работа.
Сущность и характеристики самостоятельной работы
Самостоятельная работа студентов – это процесс активного, целенаправленного приобретения студентами новых знаний, умений без непосредственного участия преподавателя, характеризующийся предметной направленностью, эффективным контролем и оценкой результатов деятельности обучающегося.
1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ, ЕЕ МЕСТО В УЧЕБНОМ ПРОЦЕССЕ ИЗУЧЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
1.1. Цель самостоятельной работы:
Цель самостоятельной работы студента – осмысленно и самостоятельно работать сначала с учебным материалом, затем с научной информацией, заложить основы самоорганизации и самовоспитания с тем, чтобы привить умение в дальнейшем непрерывно повышать свою профессиональную квалификацию.
      1.2. Задачи изучения дисциплины: решить задачи и задания, предложенные в учебно-методическом пособии по практическим и семинарским занятиям; сформировать опыт собственной поисковой, творческой, научно-исследовательской деятельности.
  Самостоятельная работа студентов способствует развитию ответственности и организованности, творческого подхода к решению проблем учебного и профессионального, в том числе научного уровня.

2. ПЕРЕЧЕНЬ ИНДИКАТОРОВ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ, СООТНЕСЕННЫХ С ПЛАНИРУЕМЫМИ РЕЗУЛЬТАТАМИ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ
Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих компетенций и индикаторов их достижений:
2.1 Профессиональные компетенции выпускника и индикаторы их достижений 
	Код и наименование компетенции

	Код и наименование компетенции

	Код и наименование индикатора достижения компетенции
	Наименование оценочного средства (процедуры оценивания)



	ПК-1
	ПК-1. Способность к разработке и внедрению технологических процессов деревообрабатывающих и мебельных производств
	ПК-1.2 Определяет технологические режимы и показатели качества функционирования оборудования

	


- Опрос;
-описание практических работ;
- тесты;
- защита КП.


	ПК -2
	ПК -2. Способен организовывать и обеспечивать выполнение технологических процессов лесозаготовительных и деревоперерабатывающих производств
	ПК – 2.1 Знает: современные технологические, процессы лесозаготовительных и деревоперерабатывающих производств; основы и средства проектирования.
	

	ПК -2
	
	 ПК - 2.2 Умеет: составлять и оформлять технологическую документацию; организовывать и контролировать технологические процессы лесозаготовительных и деревоперерабатывающих 
производств; выявлять неисправности оборудования; планировать выполнение производственного задания; осуществлять количественные и качественные измерения выпускаемой продукции и анализ ее соответствия нормативно-техническим требованиям
	



3. ОБЩИЕ МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ К ВЫПОЛНЕНИЮ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ
Выполнение всех видов самостоятельной работы, предусмотренных рабочей программой, является условием допуска к промежуточному контролю (экзамен/зачет). 
Для успешного самостоятельного изучения студенту необходимо правильно организовывать свою деятельность. Самостоятельную работу рекомендуется организовывать по этапам:
1 этап – подготовительный. Этап включает подбор литературы по темам. В этой работе большую помощь окажет библиографический список литературы.
2 этап – теоретический. Включает изучение, проработку и анализ теоретического материала по данной теме, необходимых  для самоконтроля.
3 этап – практический. Включает выполнение разнообразных видов работ предусмотренных рабочей программой дисциплины.
4 этап – отчетный. Подразумевает сдачу отработанных тем преподавателю в соответствии с данным видом СРС. Сдача отчетов по выполнению данного вида работ производится в сроки, определяемые преподавателем, как правило, по завершении изучения соответствующего раздела на лекционных занятиях.
Контроль за результатами СРС включает в себя:
- текущий контроль: проверка выполнения домашних практических работ и заданий, результата выполнения лабораторных работ;
- тематический: проведение контрольных (тестовых) письменных работ;
- итоговый: результаты сдачи зачета / экзамена.
Критериями оценки результатов выполнения внеаудиторной СРС являются:
- уровень освоения студентами учебного материала, определяемый по результатам выполнения домашних практических работ, заданий, контрольных работ;
- умение студента использовать теоретические знания на практике (при выполнении лабораторных и контрольных работ, домашних практических работ, заданий);
- сформированность компетенций;
- четкость, логичность изложения материала (по результатам письменных работ: домашних практических работ, заданий, контрольных работ);
- оформление материала в соответствии с требованиями, предъявляемыми по каждому виду самостоятельной работы отдельно.
           По учебной дисциплине «Оборудование отрасли» выделены  такие  виды самостоятельной работы студентов: 
Таблица 3.1-  Самостоятельная работа для студентов очной формы обучения
	№ п/п
	№ темы  (раздела) дисциплины из табл. 5.1
	Тематика самостоятельной работы
(детализация)
	Трудо-емкость
(час.)
	Компетенции 
	Контроль выполнения работы

	1
	1
	Основные понятия резания древесины и древесных материалов. 
	9
	ПК-1 
(ПК-1.2, 
ПК-2 (ПК -2.1
ПК- 2.2.)
	Опрос, ПР

	2
	2
	Силовое воздействие резца
	9
	
	Опрос

	3
	3
	Особенности резания рамными пилами. Расчёт режима пиления лесопильной рамы.
	10
	
	Опрос, ПР

	4
	4
	Особенности резания ленточными пилами. Расчёт режимов пиления ленточнопильного станка
	10
	
	Опрос, ПР

	5
	5
	Особенности резания круглыми пилами. Расчёт режимов пиления круглопильного станка.
	10
	
	Опрос, ПР

	6
	6
	Особенности процесса фрезерования. Расчёт режимов пиления фрезерного станка.
	10
	
	Опрос

	7
	7
	Особенности процессов окорки. Технологическая щепа
	10
	
	Опрос

	8
	8
	Особенности процессов резания древесины при лущении, сверлении, цепном долблении, точении, шлифовании
	9
	
	Опрос

	9
	9
	Общие сведения о дереворежущих инструментах. Расчёт силы и мощности резания при распиловке древесины на лесопильных рамах, ленточных и круглопильных станках, при фрезеровании, на лущильных станках и рубительных машинах.
	9
	
	Опрос

	10
	10
	Конструкции рамных и ленточных пил
	9
	
	Опрос

	11
	11
	Особенности конструкций фрезерных инструментов
	9
	
	Опрос

	12
	12
	Ножи, ножевые головки
	10
	
	Опрос, ПР

	13
	13
	Конструкции и выбор основных параметров круглых пил
	9
	
	Опрос

	14
	14
	Конструкции шлифовальных шкурок и кругов
	9
	
	Опрос

	15
	15
	Технико-экономические показатели станков. Схемы
	10
	
	Опрос

	16
	16
	Особенности конструкции окорочных калибровочных станков
	9
	
	Опрос

	17
	17
	Особенности конструкции лесопильных рам
	9
	
	Опрос

	18
	18
	Фрезерно-пильное оборудование
	9
	
	Опрос

	19
	19
	Конструкции  механизмов подачи фрезерно-брусующих линий. Расчёт и профилирование фасонных фрез.
	9
	
	Опрос

	20
	20
	Особенности конструкции ленточнопильных станков
	10
	
	Опрос, ПР

	21
	21
	Особенности конструкции круглопильных станков
	10
	
	Опрос, ПР

	22
	22
	Станки деревообрабатывающих производств
	10
	
	Опрос, ПР

	23
	23
	Основные положения по расчётам режимов работы станков. Расчёт пильного вала на критическую частоту вращения.
	10
	
	Опрос, ПР

	24
	24
	Особенности конструкции и основные параметры продольно-фрезерных станков. Конструктивно-эксплуатационный анализ деревообрабатывающих станков.
	10
	
	Опрос, ПР

	25
	25
	Оборудование для измельчения древесины в технологическую щепу
	10
	
	Опрос

	26
	26
	Станочные линии деревообработке. Тяговые усилия и мощность подачи деревообрабатывающих станков.
	10
	
	Опрос

	
	
	Всего:
	190,85
	-
	




Таблица 3.2-  Самостоятельная работа для студентов заочной формы обучения
	№ п/п
	№ темы  (раздела) дисциплины из табл. 5.1
	Тематика самостоятельной работы
(детализация)
	Трудо-емкость
(час.)
	Компетенции 
	Контроль выполнения работы

	1
	1
	Основные понятия резания древесины и древесных материалов. 
	9
	ПК-1 
(ПК-1.2, 
ПК-2 (ПК -2.1
ПК- 2.2.)
	Опрос, ПР

	2
	2
	Силовое воздействие резца
	9
	
	Опрос

	3
	3
	Особенности резания рамными пилами. Расчёт режима пиления лесопильной рамы.
	10
	
	Опрос, ПР

	4
	4
	Особенности резания ленточными пилами. Расчёт режимов пиления ленточнопильного станка
	10
	
	Опрос, ПР

	5
	5
	Особенности резания круглыми пилами. Расчёт режимов пиления круглопильного станка.
	10
	
	Опрос, ПР

	6
	6
	Особенности процесса фрезерования. Расчёт режимов пиления фрезерного станка.
	10
	
	Опрос

	7
	7
	Особенности процессов окорки. Технологическая щепа
	10
	
	Опрос

	8
	8
	Особенности процессов резания древесины при лущении, сверлении, цепном долблении, точении, шлифовании
	9
	
	Опрос

	9
	9
	Общие сведения о дереворежущих инструментах. Расчёт силы и мощности резания при распиловке древесины на лесопильных рамах, ленточных и круглопильных станках, при фрезеровании, на лущильных станках и рубительных машинах.
	9
	
	Опрос

	10
	10
	Конструкции рамных и ленточных пил
	9
	
	Опрос

	11
	11
	Особенности конструкций фрезерных инструментов
	9
	
	Опрос

	12
	12
	Ножи, ножевые головки
	10
	
	Опрос, ПР

	13
	13
	Конструкции и выбор основных параметров круглых пил
	9
	
	Опрос

	14
	14
	Конструкции шлифовальных шкурок и кругов
	9
	
	Опрос

	15
	15
	Технико-экономические показатели станков. Схемы
	10
	
	Опрос

	16
	16
	Особенности конструкции окорочных калибровочных станков
	9
	
	Опрос

	17
	17
	Особенности конструкции лесопильных рам
	9
	
	Опрос

	18
	18
	Фрезерно-пильное оборудование
	9
	
	Опрос

	19
	19
	Конструкции  механизмов подачи фрезерно-брусующих линий. Расчёт и профилирование фасонных фрез.
	9
	
	Опрос

	20
	20
	Особенности конструкции ленточнопильных станков
	10
	
	Опрос, ПР

	21
	21
	Особенности конструкции круглопильных станков
	10
	
	Опрос, ПР

	22
	22
	Станки деревообрабатывающих производств
	10
	
	Опрос, ПР

	23
	23
	Основные положения по расчётам режимов работы станков. Расчёт пильного вала на критическую частоту вращения.
	10
	
	Опрос, ПР

	24
	24
	Особенности конструкции и основные параметры продольно-фрезерных станков. Конструктивно-эксплуатационный анализ деревообрабатывающих станков.
	10
	
	Опрос, ПР

	25
	25
	Оборудование для измельчения древесины в технологическую щепу
	10
	
	Опрос

	26
	26
	Станочные линии деревообработке. Тяговые усилия и мощность подачи деревообрабатывающих станков.
	10
	
	Опрос

	
	
	Всего:
	284
	-
	



4. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ПО САМОСТОЯТЕЛЬНОМУ ИЗУЧЕНИЮ ЛИТЕРАТУРЫ ПО ТЕМАМ ( СРС - Проработка учебного материала по конспекту и учебной литературе)
Одним из средств обучения считается использование в учебном процессе разнообразных видов работы с учебной литературой: учебниками, учебными пособиями, справочниками, нормативной литературой, разнообразными учебными изданиями, представленными учебными программами, учебно-наглядными и учебно-методическими пособиями.
В учебной деятельности каждый из видов учебной литературы выполняет ряд взаимосвязанных функций.
Информационная позволяет раскрыть суть учебной литературы как носителя содержания обучения, представленного текстом и иллюстрациями.
Функция руководства выражается в том, что в учебнике или учебном пособии определяется, акцентируется, ранжируется учебный материал в виде текстов, заданий, примеров, что позволяет преподавателю планировать и проводить обучение, а студентам — осуществлять процесс самообразования.
Функция стимулирования реализуется в назначении учебной литературы повышать интерес студентов к материалу, возможностям его использования.
Функция упражнений, самоконтроля направлена на обеспечение прочного и устойчивого усвоения знаний и умений посредством системы упражнений, заданий, организации контроля и самоконтроля.
Функция координации направлена на установление взаимосвязи с другими книгами и средствами учебно-методического обеспечения, которые при ведущей роли учебника представляют собой систему дидактических средств обучения, обеспечивающих наиболее полную реализацию учебно-воспитательных задач и развитие личностных профессионально ориентированных качеств студента.
Функция рационализации ориентирована на экономию времени преподавателя и студентов на аудиторных занятиях и вне их.
Воспитательная функция связана с развитием у студентов с помощью учебной литературы мировоззрения, научного и творческого мышления, целостного отношения к научным знаниям, формированием на основе всего этого мотивационной сферы.
Функция руководства познавательной деятельностью студентов фиксируется через систему изложения учебной информации и тех учебно-познавательных заданий, с помощью которых студент систематизирует, интерпретирует в практической деятельности полученные знания.
Работа с учебной литературой предполагает различные виды чтения. 
Предварительное чтение направлено на выявление в тексте незнакомых слов, научных терминов и поиск справочной литературы для их разъяснения.
Сквозное как чтение подряд предполагает прочтение материала от начала до конца.
Выборочное чтение имеет целью поиск и отбор конкретного материала по тексту книги.
Повторное чтение заставляет читателя вернуться к неясному тексту по прошествии какого-то времени.
Аналитическое чтение — это критический разбор читаемого текста с последующим его конспектированием.
Партитурное чтение, или динамичное, беглое, характеризуется скоростью чтения, когда за 1,5 — 2 часа прочитывается до 200-300 страниц.
Смешанное чтение складывается из перечисленных выше видов чтения, которые комбинируются в зависимости от целей изучения учебной информации книги.
	Специалистами сформированы ряд приемов и рекомендаций рационального изучения материала с помощью учебной литературы. К ним относятся следующие: 
Прием постановки вопросов к тексту имеет следующий алгоритм:
- медленно прочитать текст, стараясь понять смысл изложенного;
- выделить ключевые слова в тексте;
- постараться понять основные идеи, подтекст и общий замысел автора.
Составление логической схемы учебного текста представляет собой сжатое текстуальное изложение тех позиций, которые призваны направлять в учебном процессе изучение всех однородных по своему характеру объектов. 
Прием составления плана. Здесь главным становится вопрос «О чем говорится?», а ответы являются пунктами плана, по которым раскрывается содержание учебной информации книги. При этом, планы могут быть: вопросные (пункты формулируются в виде вопросов), назывные (формулируются из тезисов, например, «Применение мультимедийных средств во время организации самостоятельной работы студентов»), графические (оформляются в виде графических рисунков, опорных схем, таблиц),  развернутые (содержат перечисление вопросов и раскрывают основные идеи концепций, теорий, технологии, могут включать небольшие цитаты, подтверждающие эти идеи). При этом, любой план позволяет определить наличие избыточной или, наоборот, недостающей информации в данном тексте.
Прием тезирования заключается в формулировании тезисов в виде положений, утверждений, выводов. Обычно тезисы составляются после одного-двух раз прочтений текста. В тезисы могут быть перенесены понятия с определениями, законы с формулировками, поясняющие рисунки, статистические данные, графики, выводы.
Прием реферирования текста позволяет творчески переработать полученную информацию, при этом обязательным являются ссылки на авторство в виде цитирования или таких формулировок, как «автор анализирует», «возражает», «высказывает мнение», «доказывает», «пишет», «поддерживает», «допускает», «излагает», «находит», «обсуждает», «отмечает», «ссылается», «считает», «утверждает», «уточняет», «уверяет», «убеждает», «приходит к выводу», «соглашается», «принимает точку зрения», «рекомендует».
Прием комментирования основан на фиксировании внимания на важной для читающего информации, разъяснение которой осуществляется за счет постановки вопросов по тексту, выделения степени новизны читаемой информации (знания не новые, совершенно новые, частично новые).
Аннотирование литературы заключается в максимальном сокращении объема источника информации при сохранении его основного содержания. При этом в аннотации только перечисляются основные вопросы текста, но не раскрывается его содержание. При написании аннотации возможен следующий алгоритм представления материала, состоящий из двух блоков: 1) сведения об авторе: фамилия автора; тип и назначение аннотируемого источника (монографии, статьи, учебного пособия, справочника); задачи, поставленные (решаемые) автором; метод, используемый автором (если аннотируется экспериментальная работа); принадлежность автора к определенной научной школе или направлению; 2) сведения о книге: структура источника; основные положения источника; выводы автора аннотации.

5. МЕТОДИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ ПО САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ ПОДГОТОВКЕ СТУДЕНТОВ 
5.1. Методические рекомендации по  самостоятельной подготовке теоретического материала   по дисциплине  «Оборудование отрасли».
       Самостоятельная работа  студентов по изучению отдельных тем дисциплины включает поиск учебных пособий по данному материалу, проработку и анализ теоретического материала, самоконтроль знаний по данной теме с помощью нижеприведенных контрольных вопросов и заданий
[bookmark: _GoBack]
	№№
п/п
	Наименование темы
	Контрольные вопросы и задания

	1.
	Резание древесины и древесных материалов
	1. Определение процесса резания?
2. Перечислите основные углы резца?
3. Перечислите виды резания?
4. Типы стружки (стружка-продукт, стружка-отход)?
5. Что является следствием износа лезвия?

	2.
	Силовое воздействие резца
	1. Какие силы возникают на режущей кромке?
2. Какие силы возникают на передней грани?
3. Какие силы возникают по задней грани?
4. Как определить общую силу воздействия?

	3.
	Особенности резания рамными пилами
	1. Влияние шага зубьев на производительность?
2. Как крепятся рамные пилы?
3. Для чего нужен наклон пил?
4. Как происходит подготовка рамных пил к работе?

	4.
	Особенности резания ленточными пилами
	1. В чём преимущество ленточного пиления?
2. Перечислите недостатки малых горизонтальных станков?
3. Как происходит подготовка ленточных пил к работе?
4. Как крепятся ленточные пилы?

	5.
	Особенности резания круглыми пилами
	1. Классификация круглых пил по конструкции пильного диска?
2. Что такое реальный пильный диск?
3. Назначение межзубной впадины?
4. Как происходит подготовка круглых пил к работе?
5. Перечислите способы повышения устойчивости круглых пил?

	6.
	Особенности процесса фрезерования
	1. Что такое фрезерование?
2. Типы фрез?
3. От чего зависит шероховатость заготовки?
4. Перечислите ножи для фрезерования?
5. Определение силы и мощности фрезерования (формулы)?

	7.
	Особенности процессов окорки. Технологическая щепа
	1. Для чего нужна окорка?
2. Перечислите окорочные станки по принципу действия?
3. Назначение бассейнов?

	8.

	Особенности процессов резания древесины при лущении, сверлении, цепном долблении, точении, шлифовании
	1. Дайте определение термина «сверление»?
2. Дайте определение термина «точение»?
3. Дайте определение термина «лущение»?
 4. Как происходит процесс лущения?

	9.
	Общие сведения о дереворежущих инструментах. 
	1. Классификация дереворежущих станков?
2. Назначение?
3. Принцип действия?

	10.
	Конструкции рамных и ленточных пил
	1. Назовите ГОСТ на рамные пилы?
2. Для чего нужна планка захвата. Крепление планки?
3. Технические требования к рамным пилам?
4. Определение нужной длины пил? 
5. Методы повышения износостойкости зубьев пил?

	11.
	Особенности конструкций фрезерных инструментов.
	1. Фрезы цельные?
2. Фрезы сборные?
3. Особенности заточки фрез?

	12.
	Ножи, ножевые головки
	1. Как влияет кол-во ножей на качество обработки?
2. Перечислите конструктивные особенности ножевых валов?
3. Материал для изготовления ножей

	13.
	Конструкции и выбор основных параметров круглых пил.
	1. Методы повышения износостойкости зубьев пил?
2. Технические требования к рамным пилам
3. Возникающие напряжения в пиле? 
4. В чём экономическая эффективность от качественной подготовки пил к работе?

	14.
	Конструкции шлифовальных шкурок и кругов
	1. Назначение маркировки? 
2. Уход (правка) за шлифовальными кругами?
3. Дайте определение термина «зернистость»?
4. Перечислите дефекты заточки?

	15.
	Технико-экономические показатели станков. Схемы.
	1. Условные обозначения кинематических схем?
2. Обозначение структурных схем?
3. Обозначение технологических схем
4. Перечислите технико-экономические показатели

	16.
	Особенности конструкции окорочных калибровочных станков.
	1. Для чего нужна оцилиндровка комлей?
2. Какой профиль ножа короснимателя?
3. Принцип работы оцилиндровочных станков?

	17.
	Особенности конструкции лесопильных рам.
	1. Перечислите недостатки лесопильных рам?
2. Конструкция лесопильных рам?
3. Виды лесопильных рам?
4. Пути совершенствования лесопильных рам?

	18.
	Фрезерно-пильное оборудование.
	1. В чём эффективность фрезерно-пильных станков?
2. Какие фрезы применяются в пилении?
3. Достоинства и недостатки?
4. Чем достигается качество обрабатываемой поверхности?

	19.
	Конструкции  механизмов подачи фрезерно-брусующих  линий
	1. Что такое «step-fiber» 
2. Перечислите устройства поштучной выдачи пиловочника?
3. Назначение ориентирующего устройства?
4. Виды сбрасывателей?

	20.
	Особенности конструкции ленточнопильных станков
	1. Натяжение пил?
2. Какова форма шкивов ленточнопильных станков? 
3. Отличия в конструкции горизонтальных станков?
4. Отличия в конструкции вертикальных станков?
5. Назначение столярных ленточнопильных станков?

	21.
	Особенности конструкции круглопильных станков.
	1. Станки для продольного пиления?
2. Станки для поперечного пиления?
3. Станки для форматного раскроя плит?
4. Устройства подачи?

	22.
	Станки деревообрабатывающих производств.
	1. Назначение шипорезных станков?
2. Назначение сверлильных  станков?
3. Назначение шлифовальных станков?
4. Назначение токарных станков?
5. Назначение долбёжных станков?

	23.
	Основные положения по расчетам режимов работы станков
	1. Расчёт силовых параметров лесопильных рам?
2. Расчёт силовых параметров ленточнопильных станков?
3. Расчёт силовых параметров круглопильных станков?
4. Расчёт силовых параметров станков работающих по принципу фрезерования?
5. Расчёт производительности лесопильных станков?

	24.
	Особенности конструкции и основные параметры продольно-фрезерных станков
	1. Дайте определение продольно-фрезерным станкам?
2. Классификация станков?
3. Что влияет на качество обработки?
4. Какой режущий инструмент применяется?
5. Как определить скорость подачи? 

	25.
	Оборудование для измельчения древесины в технологическую щепу.
	1. Принцип действия рубительных станков?
2. Формирование элементов щепы. Размер щепы?
3. Оборудование для сортировки щепы?
4. Подготовка ножей рубительных машин?
5. Расчёт производительности рубительных машин?

	26.
	Станочные линии деревообработке.
	1. Технологические линии на базе фрезерно-брусующих станков?
2. Технологические линии на базе фрезерно-пильных станков?
3. Технологические линии на базе фрезерно-пильных станков с ленточными пилами?
4.Технологические участки торцовки пиломатериалов? 
5. Расчёт производительности?



5.2. Рекомендации по  самостоятельной подготовке  (СРС - Выполнение практических (лабораторных работ)
Самостоятельная работа  студентов по подготовке к практическим работам, включает проработку и анализ теоретического материала, описание проделанной экспериментальной работы с приложением графиков, таблиц, расчетов, а и также самоконтроль знаний по теме практической работы с помощью нижеприведенных контрольных вопросов и заданий

	Наименование темы
	Контрольные вопросы

	
	

	1. Основные понятия о резании древесины и древесных материалов.
	1. Дайте определение термина «резание древесины»?
2. Назовите элементы элементарной теории резания?
3. Назовите угловые параметры элементарного резания? Дайте им определение. 
4.Перечислите виды резания?
5.Какие виды отходов (или продукции) получаются при резании?



	2. Практическая проверка пил на соответствие 
	1. Назовите ГОСТ на пилы рамные (круглые, ленточные)?    
2. Какой измерительный инструмент применяют для измерения пил?
3. Перечислите разновидность пил? 
4. Какие угловые параметры у зубьев пил? 
5. Перечислите пути повышения износа и стойкости пил?


	3. Проверка ножей плоских с прямолинейной режущей кромкой для фрезерования древесины 
	1. Назовите номер ГОСТ на «Плоские ножи…»? 
2. Какой инструмент применяют при измерении угловых параметров ножей? 
3. Какие параметры, согласно ГОСТ, являются основными параметрами для измерений? 
4. Какой инструмент применяют для фрезерования древесины?
5. Назовите принцип статической балансировки насадного инструмента?
6. Перечислите конструктивные особенности ножевых валов и фрез?
7. Какие виды фрезерования применяют при обработке древесины?
8. От чего зависят параметры шероховатости при фрезеровании?

	4. Основные понятия об абразивных инструментах. Конструкция и способы подготовки к работе, режимы эксплуатации. 
	1. Перечислите виды абразивных инструментов? 
2. Перечислите природные и искусственные абразивные материалы. Как они располагаются в порядке абразивной способности?
3. Как определяется зернистость абразивных зёрен? 
4. Какие виды связующих веществ применяются при изготовлении абразивных инструментов?
5. Что такое твёрдость абразивного круга?
6. Как следует хранить абразивные круги различных форм и размеров?
7. как закрепляют абразивные круги на шпинделе заточного станка?

	5. Практическое ознакомление студентов с заточным оборудованием дереворежущего инструмента.
	1. Каковы функции инструментального хозяйства?
2. Каковы средние нормы времени на основные операции подготовки дереворежущего инструмента?
3. Как рассчитывают количество основных и вспомогательных рабочих в инструментальном хозяйстве? 
4. Как рассчитывают расходный фонд режущего инструмента?
5. Как определяют потребность предприятия в абразивном и контрольно-измерительном инструментах?
6. Как определить количество заточных станков, необходимых для подготовки дереворежущего инструмента?

	6. Конструкция круглопильных и фрезерных станков. Составление кинематических схем.
	1. Какие правила следует соблюдать при лабораторной работе с лесопильным оборудованием?
2. Для чего служат наглядные пособия и плакаты?
3. Какой измерительный инструмент и для каких целей применяется?
4. Какие режущие инструменты изучены и какие параметры замеряются?
5. Понятие о конструкции станков
6. Для чего составляется кинематическая схема станка
7. Что отражается в технической характеристике
8. С какой целью производиться силовой расчет станка?

	7. Определение силовых характеристик (пиление круглой пилой и фрезерование) на лабораторном стенде ЦФ-1
	1. В чем заключаются особенности конструкции лабораторного стенда ЦФ-1?
2. Какие приборы измерений и контроля применяются?
3. Какие внешние признаки заготовок?
4. Почему усилия резания определяются при трёх режимах подачи?
5. Как провести аналитический метод? 
6. Что отображается в таблицах и графиках?
7. Как можно отразить силовые характеристики?



       6. ПРОМЕЖУТОЧНЫЙ И ТЕКУЩИЙ КОНТРОЛЬ

Контрольные вопросы для проведения текущей аттестации (контрольная работа, тест) 
Пример.
Вариант 1
1. Расчет силы и мощности резания при распиловке древесины на круглопильных станках.
2. Подготовка пил к работе (проковка, плющение)
3.Фрезы. Основные параметры. Подготовка   фрез к работе.
4. Расчёт мощности резания лесопильной рамы.
5. Расчет мощности резания ленточной пилы.

Тест
1 вариант
1. Мощность резания круглопильных станков находится по формуле

1. N р = 

2. N р = 

3. N р = 
2. На фуговальных станках выполняется
1. обработка в размер по толщине или ширине, снятием слоя древесины с противоположной от базовой стороны заготовки
2. создание базовой поверхности на одной или двух смежных сторонах заготовки
3. обработка со всех четырёх сторон

3. Для чего служит подрезная пила на круглопильных станках форматного распиливания
1. облегчает пиление основной пилой
2. прорезает перед основной пилой слой материала, предотвращающий появление сколов
3. позволяет производить поперечное распиливание плит

4. Поправочный коэффициент ав обозначает 
1. породу древесины 
2. влажность древесины
3. степень затупления резца

5. Исключите неправильное утверждение 
       для чего нужна окорка?
1. для увеличения ресурса режущего инструмента 
2. для получения качественной щепы
3. окоренное бревно быстрее перемещается в лесопильном потоке

6. Исключите неправильное обозначение муфты.
1.
2.
3.
4.


7. Сопоставьте названия и обозначения
1. Подшипник качения
2. Подшипник скольжения

8. Какое обозначение не относится к стойкам (опорам)

1.
2.
3.


9. Что обозначает изображение?
1. винт
2. пружина
3. тяга

10. Что обозначает изображение?
1. диск
2. рычаг
3. маховичок
2 вариант.
1. Сопоставьте названия и обозначения передач
1. реечная
2. коническая
3. цилиндрическая
4. червячная


2. Сопоставьте названия и обозначения

         1.                                                   а).  Карданная передача
 
         2.                                                   б).  Кривошип, коромысло, шатун

3. Как обозначается винтовая пара?

1. 
2.
3.
4. Какая передача изображена один раз? (ремённая или цепная)
1.

2.

3.


5. Сопоставьте названия и обозначения
1.  валец прижимной подающий
2.  валец прижимной принимающий

6.  Шаг зубьев пилы, это – 
а. размер межзубной впадины
б. расстояние между вершинами зубьев
в. расстояние от центра пилы до края зуба

7. Исключите неправильное утверждение
[image: очиститель] назначение прорезей со строгальными ножами в средней зоне пилы.
1. улучшает удаление опилок из пропила, качество пиломатериала, препятствует заклиниванию пилы.
2. уменьшает площадь контакта и трения металла пилы об опилки и стенки пропила.
3. внутренние стенки прорезей увеличивают площадь отдачи тепла вихревому воздушному потоку и  окружающей среде.
4. позволяют легко подготавливать пилу к работе (правка, вальцовка, заточка)

8. При лущении шпона получается стружка – продукт, укажите вид резания
1. продольное резание
2. торцевое резание
3. поперечное резание

9.  Какое оборудование не входит в классификацию станков общего назначения?
1. лесопильные рамы
2. шлифовальные станки
3. рейсмусовые станки
4. сверлильные станки
[image: Безымянный5]
10.  Исключите неправильное утверждение
 к преимуществам фрезернопильных станков (агрегатов) 
относится
1. высокая производительность
2. простота подготовки инструмента
3. можно практически без снижения производительности пи
лить несортированный или плохо сортированный кругляк


Контрольные вопросы для промежуточной аттестации (вопросы к экзамену)
1. Расчёт мощности резания стружечных станков.
2. Чем ограничивается мощность резания шлифовальных станков?
3. Расчёт мощности резания шлифовальных станков.
4. Фактор толщины рамных, круглых и ленточных пил. Выбор типа станка по отношению к инструменту для конкретных случаев.
5. Круглопильные станки для поперечной распиловки. Конструкция. Основные параметры.
6. Ножи лущильных станков. Основные параметры. Подготовка к работе.
7. Фуговальные станки. Конструкция. Основные параметры.
8. В чём разница с разведенными зубьями, пил с направленными  зубьями и пил с плющеным зубом?
9. Рейсмусовые станки. Конструкция. Основные параметры.
10. Расчёт мощности резания ленточнопильных станков.
11. Станки для криволинейного фрезерования. Конструкция. Основные параметры.
12. Чем ограничивается производительность лесорамы?
13. Четырехсторонние фрезерные станки. Конструкция. Основные параметры.
14. Расчёт производительности круглопильных станков.
15. Шипорезные станки. Конструкция. Основные параметры.
16. Расчёт мощности резания лущильных станков.
17. Копировальные фрезерные станки. Конструкция. Основные параметры.
18. Рамные пилы. Основные параметры. Подготовка к работе.
19. Долбежные станки. Конструкция. Основные параметры.
20. Круглые пилы. Основные параметры. Подготовка к работе.
21. Расчёт мощности резания круглопильного станка.
22. Сверлильные станки. Конструкция. Основные параметры.
23. Фрезы. Основные параметры. Подготовка к работе.
24. Токарные станки. Конструкция. Основные параметры.
25. Станки бесстружечного резания. Принцип работы.
26. Расчёт мощности резания лесопильной рамы.
27. Стружечные станки. Конструкция. Основные параметры.
28. Расчёт мощности резания сверлильных станков.
29. Ленточные пилы. Основные параметры. Подготовка к работе.
30. Станки для измельчения древесных отходов в технологическую и топливную щепу. Конструкция. Основные параметры.
31. Агрегатные станки для производства пиломатериалов. Виды. Основные параметры. Конструкции.
32. Расчёт производительности лущильных станков.
33. Чем отличается круглая пила от фрез?
34. Роль пазухи как элемента зубьев в рамных, круглых и ленточных пилах.
35. Расчёт мощности лущильных станков.
36. Чем ограничиваются производительность круглопильных станков?
37. Основные теории резания. Резец, заготовка. Угловые параметры.
38. Лущильные станки. Назначение. Основные параметры. Конструкция.
39. Индексация деревообрабатывающих производств.
40. Расчёт производительности ленточнопильных станков.
41. Лесорамы двухэтажные. Конструкция. Основные параметры.
42. Шлифовальные станки и их виды, конструкция. Основные параметры.
43. Лесорамы горизонтальные. Конструкция. Основные параметры.
44. Расчёт и конструкция фуговальных и рейсмусовых станков.
45. Лесорамы одноэтажные. Конструкция. Основные параметры.
46. Лесорамы горизонтальные. Конструкция. Основные параметры.
47. Лесопильные станки вертикальные. Конструкция. Основные параметры.
48. Расчёт мощности механизма резания фуговальных и рейсмусовых станков.
49. Ленточнопильные горизонтальные станки. Конструкция. Основные параметры.
50. Круглопильные станки для продольной распиловки. Конструкция. Основные параметры.
51. Расчёт производительности окорочных станков.
52. Ножи для измельчения древесины. Основные параметры. Подготовка к работе.

6.1. Примерная тематика курсовых проектов (работ) 
Задачи курсового проекта – приобретение навыков анализа деревообрабатывающих станков, разработки рациональных режимов их работы, определения эффективного направления модернизации оборудования, механизации и автоматизации основных и вспомогательных операций в станках при обработке деталей из древесины и древесных материалов.
Курсовой проект включает в себя:
1) анализ конструкции и условий работы станка, его технической характеристики;
2) обоснование эффективного направления модернизации станка, для снижения сил резания, улучшения качества обработки, повышения производительности и степени автоматизации операций;
3) разработка схемы (чертежа) модернизированного станка; 
4) расчёты по модернизированному станку и оценка эффективности модернизации.

Темы курсовых проектов:
1. Модернизация ленточнопильного станка ЗУБР ЗПЛ-750-305.
2. Доработка приводного шкива  ленточнопильного станка ЗУБР ЗПЛ-750-305.
3. Модернизация ленточнопильного станка Кедр 2.
4. Модернизация ленточнопильного станка Кедр. 
5. Разработка настольно-фрезерного станка с ЧПУ с четырьмя степенями свободы.
6. Разработка настольно-фрезерного станка с ЧПУ с пятью степенями свободы.
7. Модернизация круглопильного станка Ц6-2(к).
8. Разработка механизма подачи станка Ц6-2(к).
9. Модернизация оцилиндровочного станка Кедр. 
10. Разработка механизма подачи станка станка ССР-1600.
11. Модернизация станка ССР-1600.
12. Разработка механизма подачи каретки настольно-фрезерного станка с ЧПУ.
13. Разработка механизма подачи  ленточнопильного станка Кедр 2.
14. Модернизация круглопалочного станка КПа 20-50.
15. Разработка шлифовального станка для шлифования черенков.
16. Модернизация механизмов наладки многопильных делительных станков.
6.2. Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной работы студентов
Оформление курсового проекта необходимо выполнить в соответствии с требованиями:
1) Выпускные квалификационные работы, курсовые проекты и работы [Электронный ресурс] : методическое пособие по оформлению текстовых документов : самостоятельное учебное электронное издание. Ч. 1 / М-во образования и науки Рос. Федерации, Сыкт. лесн. ин-т (фил.) ФГБОУ ВО С.-Петерб. гос. лесотехн. ун-т им. С.М. Кирова (СЛИ) ; сост. В. А. Паршукова. - Электрон. текстовые дан. (1 файл в формате pdf: 0,57 Мб). - Сыктывкар : СЛИ, 2017. - on-line. - Систем. требования: Acrobat Reader (любая версия). - Загл. с титул. экрана. - Режим доступа: http://lib.sfi.komi.com/ft/301-001537.pdf. - Авт. договор № 32. - Б. ц.
2) Выпускные квалификационные работы, курсовые проекты и работы [Электронный ресурс] : методическое пособие по оформлению и представлению работ : самостоятельное учебное электронное издание. Ч. 2 / М-во образования и науки Рос. Федерации, Сыкт. лесн. ин-т (фил.) ФГБОУ ВО С.-Петерб. гос. лесотехн. ун-т им. С.М. Кирова (СЛИ) ; сост. В. А. Паршукова. - Электрон. текстовые дан. (1 файл в формате pdf: 1,28 Мб). - Сыктывкар : СЛИ, 2017. - Систем. требования: Acrobat Reader (любая версия). - Загл. с титул. экрана. - Режим доступа: http://lib.sfi.komi.com/ft/301-001538.pdf. - Авт. договор № 32. - Б. ц.
Оборудование отрасли. Самостоятельная работа студентов [Текст] : метод. указ. для подготовки дипломированных специалистов по спец. 250403 "Технология деревообработки" / Федеральное агентство по образованию, Сыкт. лесн. ин-т - фил. ГОУ ВПО "С.-Петерб. гос. лесотехн. акад. им. С. М. Кирова", Каф. технологии деревообрабатывающих пр-в ; сост. С. Н. Останин. - Сыктывкар : СЛИ, 2008. - 28 с.
Ганапольский, С. Г. Оборудование отрасли [Электронный ресурс] : учебное пособие : самост. учеб. электрон. изд. / С. Г. Ганапольский, М. Н. Кочева ; Сыкт. лесн. ин-т. — Электрон. дан. — Сыктывкар : СЛИ, 2017. — Режим доступа: http://lib.sfi.komi.com. — Загл. с экрана.

7. РЕЙТИНГОВАЯ СИСТЕМА ДЛЯ ОЦЕНКИ УСПЕВАЕМОСТИ СТУДЕНТА  
Таблица 7.1 – Балльные оценки для элементов контроля
	Элементы учебной 
деятельности
	Максимальный балл на 1-ую КТ с начала семестра
	Максимальный балл за период между 1КТ и 2КТ
	Максимальный балл за период между 2КТ и на конец семестра
	Всего за
семестр

	Посещение занятий
	3
	3
	3
	9

	Контрольные работы на практических занятиях
	13
	13
	13
	39

	Компонент своевременности
	4
	9
	9
	22

	Итого максимум за период:
	20
	25
	25
	70

	Сдача экзамена (максимум)
	
	
	
	30

	Нарастающим итогом
	20
	45
	70
	100



Таблица 7.2 – Пересчет суммы баллов в традиционную и международную оценку
	Оценка (ФГОС)
	Итоговая сумма баллов 
(учитывает успешно сданный экзамен)
	Оценка (ECTS)

	5 (отлично) (зачтено)
	90 - 100
	А (отлично)

	4 (хорошо)
(зачтено)
	85 – 89
	В (очень хорошо)

	
	75 – 84
	С (хорошо)

	
	70 - 74
	D (удовлетворительно)

	3 (удовлетворительно) 
(зачтено)
	65 – 69
	

	
	60 - 64
	E (посредственно)

	2 (неудовлетворительно)
(не зачтено)
	Ниже 60 баллов
	F (неудовлетворительно)



Критерии, определяющие процедуру оценивания знаний для студентов всех форм обучения 
Таблица 7.3– Критерии оценки практических занятий
	Баллы
	Наличие отчёта по практическим работам

	20
	Наличие всех практических работ с требуемыми расчётами и оформлением.

	15
	Наличие всех практических работ с доработкой расчётной части или оформлением в соответствии с требованиями.



Таблица 7.4 – Критерии оценки текущей аттестации
	Баллы
	Точность и полнота ответа

	10
	Ответ полный на 3 вопроса.

	7
	Ответ полный на 2 вопроса.

	4
	Ответ полный на 1 вопрос.


Примечание 
Преподаватель вправе снизить количество баллов (1-2 балла) за экзамен, если:
1. при подготовке к экзамену студент не использовал дополнительной литературы
1. при изложении материала имеются тематические и терминологические искажения
1. в речи допускаются лексические и грамматические ошибки
1. студент не показал умения ориентироваться в теориях, концепциях и направлениях по изучаемой дисциплине и давать им критическую оценку.
На основе набранных баллов, успеваемость студентов в семестре определяется следующими критериями: «зачтено» («отлично», «хорошо», «удовлетворительно»), «не зачтено» («неудовлетворительно»). Успеваемость студентов в семестре определяется следующими оценками:  
«зачтено» - теоретическое содержание курса освоено по всем уровням. «Зачет» выставляется по результатам успешного выполнения студентами теоретических, практических работ, контрольных работ, усвоения  учебного  материала,  в соответствии с утвержденной программой обучения. «Зачет» выставляется студенту, усвоившему программный материал глубоко и прочно, с полным пониманием существа вопроса, увязывая фундаментальные положения курса с практическим использованием их для решения технических задач.
«Отлично» - теоретическое содержание курса освоено по всем уровням. Необходимые практические навыки работы с освоенным материалом сформированы, все предусмотренные программой обучения учебные задания выполнены, качество их выполнения оценено числом баллов, близким к максимальному. 
«Хорошо» - теоретическое содержание курса усвоено в пределах порогового и продвинутого уровней, некоторые практические навыки работы с освоенным материалом сформированы недостаточно, все предусмотренные программой обучения учебные задания выполнены, качество выполнения ни одного из них не оценено минимальным числом баллов, некоторые виды заданий выполнены с ошибками.
«Удовлетворительно» - теоретическое содержание курса освоено частично, в пределах порогового уровня, но пробелы не носят существенного характера, необходимые практические навыки работы с освоенным материалом в основном сформированы, большинство предусмотренных программой обучения учебных заданий выполнено, некоторые из выполненных заданий, возможно, содержат ошибки.
«не зачтено» – теоретическое содержание курса не освоено, дополнительная самостоятельная работа над материалом курса не приведет к существенному повышению качества выполнения учебных заданий. «Незачет» – теоретическое содержание курса не освоено, большинство практических работ содержат грубые ошибки, не выполнены контрольные работы, которые выдаются преподавателем, дополнительная самостоятельная работа над материалом курса не приведет к существенному повышению качества выполнения учебных заданий, выставляется студенту, не усвоившему программный материал.
«Неудовлетворительно» – теоретическое содержание курса не освоено, необходимые практические навыки работы не сформированы, большинство практических заданий содержат грубые ошибки, дополнительная самостоятельная работа над материалом курса не приведет к существенному повышению качества выполнения учебных заданий.

       8.  ПЕРЕЧЕНЬ СОВРЕМЕННЫХ И ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ БАЗ ДАННЫХ, А ТАКЖЕ РЕСУРСОВ ИНФОРМАЦИОННО-ТЕЛЕКОММУНИКАЦИОННОЙ СЕТИ «ИНТЕРНЕТ», НЕОБХОДИМЫХ ДЛЯ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
 	Для использования в образовательном процессе имеется:
Реестр современных и профессиональных баз данных
	№
п/п
	Наименование баз данных
	Ссылка на источник

	1
	Справочная правовая система Консультант +
	Жесткие диски компьютерных классов 301-1, 307-1, 312-1, 320-1, 318-1, библиотеки 207-2

	2
	Электронная библиотека диссертаций
Российской государственной библиотеки
	http://diss.rsl.ru/

	3
	Государственная публичная научно-техническая библиотека сибирского отделения российской академии наук
	http://www.prometeus.nsc.ru
http://www.prometeus.nsc.ru/sciguide/

	4
	Единое окно доступа к образовательным ресурсам Федерального портала «Российское образование»
	http://window.edu.ru/

	5
	Образовательный портал «Информационно-коммуникационные технологии в образовании»
	http://ict.ed0u.ru/

	6
	Научная электронная библиотека Elibrary
	https://elibrary.ru

	7
	Государственная публичная научно-техническая 
библиотека (ГПНТБ)
	http://www.gpntb.ru/

	8
	Федеральная служба по интеллектуальной
собственности (Роспатент)
	http://www.rupto.ru/



Ресурсы информационно-телекоммуникационной сети «Интернет»
0. Электронный каталог библиотеки СЛИ;
0. ЭБС "Университетская библиотека online";
0. ЭБС "Издательство "ЛАНЬ";
0. Информационно-правовой портал http://www.consultant.ru/
0. Информационно-правовой портал http://www.garant.ru/

9. ПЕРЕЧЕНЬ ИНФОРМАЦИОННЫХ ТЕХНОЛОГИЙ, ИСПОЛЬЗУЕМЫХ ПРИ ОСУЩЕСТВЛЕНИИ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА
В учебном процессе при реализации учебной дисциплины используются следующие программные средства:
Реестр лицензионного программного обеспечения СЛИ
с указанием реквизитов подтверждающих документов
	Перечень лицензионного программного обеспечения
	Реквизиты подтверждающих документов

	Компьютерные классы

	Базовое программное обеспечение
	Операционная система Debian
	Стандартная общественная лицензия GNU
(https://www.debian.org/legal/licenses/opl.en.html)

	
	Операционная система FreeBSD
	Стандартная общественная лицензия GNU
(https://www.freebsd.org/ru/copyright/license.html)

	
	DreamSpark Agreement/Azure Dev Tools for Teaching
(Комплекс программных средств Microsoft)
	Договор № Tr000142108 от 17.02.2017 с АО «СофтЛайн Трейд» на период с 02.2017 по 02.2020
Сублицензионный договор № 3-3К/2021 от 01.03.2021 с АО «СофтЛайн Трейд» на период с 03.2021 по 03.2022

	
	Офисный пакет LibreOffice
	Лицензия GNU LGPL
(https://ru.libreoffice.org/about-us/license/)

	
	Офисный пакет OpenOffice
	Лицензия GNU LGPL
(http://www.openoffice.org/license.html)

	
	Антивирус Kaspersky Endpoint Security для бизнеса – Стандартный Russian Edition
	Договор № 616-ТУ-ИБ/2017 от 10.08.2017 с ООО «Технологии успеха» на период с 11.08.2017 по 15.09.2019
Договор № 02-01-40/19 от 18.11.2019 с ООО «Технологии успеха» на период с 11.11.2019 по 18.11.2021
Договор передачи прав № 18-ЗК от 22.11.2021 с ООО «Технологии успеха» на период с 22.11.2021 по 30.11.2023

	
	Архиватор 7-zip
	Лицензия GNU LGPL
(http://7-zip.org/license.txt)

	
	Файловый менеджер Far
	Модифицированная лицензия BSD (http://www.farmanager.com/license.php?l=ru)

	
	Интернет-браузер Mozilla Firefox
	Лицензия MPL
(https://www.mozilla.org/en-US/MPL/2.0/)

	
	Интернет-браузер Google Chrome
	Модифицированная лицензия BSD (https://www.google.ru/chrome/browser/privacy/eula_text.html)

	Специализированное программное обеспечение
	Система трехмерного моделирования КОМПАС-3D

	Договор № Иж-13-00050 от ЗАО «АСКОН» на период с 21.06.2013 бессрочно
Лицензионный договор № КмК-22-0016 от 20.04.2022 с ООО "АСКОН-Кама Консалтинг" на период с 20.04.2022 бессрочно

	
	Система автоматизированного проектирования и черчения Autodesk AutoCAD
	Договор № П-108-/2008 от 30.10.2008 с ООО «Линия безопасности» на период с 10.2008 бессрочно

	
	Система  проектирования архитектурно-строительных конструкций и решений, а также элементов ландшафта и мебели ArchiCAD
	Соглашение о сотрудничестве № 1 от 10.02.2017 на период с 02.2017 бессрочно

	
	Система расчёта и проектирования SCAD Office
	Лицензия № 10498м от 02.11.2012 на период с 11.2012 бессрочно

	
	Система проектирования корпусной мебели «Базис-Мебельщик 8»
	Договор № БТИ8-01/13 от 22.04.2013 с ООО «Базис-Центр» на период с 04.2013 бессрочно

	
	Система проектирования корпусной мебели «Базис-Мебельщик 10»
	Договор № БИ-04/18 от 29.08.2018 с ООО «Базис-Центр» на период с 08.2018 бессрочно

	
	Векторный графический редактор Inkscape
	Лицензия GNU GPL
https://inkscape.org/ru/about/license/

	
	Растровый графический редактор Gimp
	Лицензия GNU LGPL
(https://docs.gimp.org/ru/legal.html)

	
	Пакет прикладных математических программ Scilab
	Лицензия GNU LGPL
(http://www.scilab.org/scilab/license)

	
	Среда разработки FreePascal
	Лицензия GNU LGPL
(http://wiki.lazarus.freepascal.org/licensing)

	
	Среда разработки Lazarus
	Лицензия GNU LGPL
(http://wiki.lazarus.freepascal.org/licensing)

	
	
	

	Цифровые (электронные) библиотеки, обеспечивающие доступ к профессиональным базам данных, информационным справочным и поисковым системам, а также иным информационным ресурсам
	
	

	
	Справочная правовая система Консультант +
	Договор № РДД/УЗ/2014/043 от 01.09.2014 с ООО «КонсультантПлюсКоми» на период с 09.2014 бессрочно
Договор № РДД/УЗ/2014/044 от 01.09.2014 с ООО «КонсультантПлюсКоми» на период с 09.2014 бессрочно

	Электронные библиотечные системы
	Система автоматизации библиотек ИРБИС-64
	Договор № С1/21-06-16 от 23.06.2016 с Ассоциацией ЭБНИТ на период с 06.2016 бессрочно




10. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ
При проведении учебных занятий задействована следующая материально-техническая база:
	Оснащённость
	Наименование 
аудиторий, месторасположение

	I. Для проведения занятий лекционного и семинарского типа
	согласно 
учебному расписанию



	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	Учебно-наглядные пособия
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	II. Для проведения занятий семинарского типа 
(лабораторные работы)
	согласно 
учебному расписанию



	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	III. Учебная аудитория для проведения курсового 
проектирования (выполнения курсовых работ)
	Не предусмотрено 
учебным планом

	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	IV. Учебная аудитория для проведения групповых и 
индивидуальных консультаций
	согласно
учебному расписанию

	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	V. Учебная аудитория для проведения текущего контроля и 
промежуточной аттестации
	согласно
учебному расписанию

	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	VI. Помещения для самостоятельной работы
	Научный читальный зал», ул. Ленина, д. 39, каб. №203-2, «Зал периодических изданий», ул. Ленина, д. 39, каб. №202-2, «Электронный читальный зал», ул. Ленина, д. 39, каб. №207-2,
Кабинет «Компьютерный класс», ул. Ленина, д. 39, каб. №321-1.

	Специализированная мебель, оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	




11. СПИСОК ОСНОВНОЙ И ДОПОЛНИТЕЛЬНОЙ ЛИТЕРАТУРЫ,  ИНТЕРНЕТ РЕСУРСОВ     
Основная учебная литература
1. Ганапольский, С. Г. Оборудование отрасли [Электронный ресурс] : учебное пособие для студентов направления подготовки бакалавриата 35.03.02 «Технология лесозаготовительных и деревоперерабатывающих производств» всех форм обучения : самостоятельное учебное электронное издание / С. Г. Ганапольский, М. Н. Кочева ; М-во образования и науки Рос. Федерации, Сыкт. лесн. ин-т (фил.) ФГБОУ ВО С.-Петерб. гос. лесотехн. ун-т им. С.М. Кирова (СЛИ), Каф. «Лесное хозяйство и деревообработка». - Сыктывкар : СЛИ, 2018. - Режим доступа: http://lib.sfi.komi.com/ft/301-001621.pdf. 

Дополнительная учебная и учебно-методическая литература
1. Амалицкий, В. В. Оборудование отрасли [Текст] : учеб. для студ. вузов, обучающихся по спец. 260200 (250403) "Технология деревообработки" / В. В. Амалицкий, Вит. В. Амалицкий ; Гос. образовательное учреждение высш. проф. образования, Моск. гос. ун-т леса . – Москва : МГУЛ, 2006. – 584 с.
1. Глебов, И. Т. Круглопильные станки для распиловки бревен и брусьев [Электронный ресурс] : учеб. пособие /  И. Т. Глебов ; Изд-во «Лань» (ЭБС). –Санкт-Петербург : Лань, 2016. – 139 с. – Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/71882#book_name.
1. Глебов, И. Т. Оборудование для производства и обработки фанеры [Электронный ресурс] : учебное пособие для бакалавров, магистров, аспирантов лесотехнических вузов / И. Т. Глебов, В. В. Глебов ; Издательство "Лань" (ЭБС). - Санкт-Петербург : Лань, 2013. - 288 с. - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/4869#book_name.
1. Оборудование отрасли [Электронный ресурс] : лабораторный практикум для бакалавров направления 250400.62 – «Технология лесозаготовительных и деревообрабатывающих производств», обучающихся по лесотехническим специальностям / Р. Г. Сафин [и др.] ; ред. Л. Г. Шевчук ; Университетская библиотека онлайн (ЭБС). - Казань : Изд-во КНИТУ, 2014. - 147 с. - Режим доступа: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=428135.

Научная литература
1. Свиридов, Л. Т. Современные процессы и оборудование в деревообработке [Электронный ресурс] : монография / Л. Т. Свиридов, А. В. Ивановский, В. П. Ивановский ; Университетская библиотека онлайн (ЭБС). – Воронеж : Воронежский ЦНТИ - филиал ФГУ «РЭА» Минэнерго России, 2011. – 363 с. – Режим доступа: http://biblioclub.ru/index.php?page=book_view_red&book_id=143109.

Периодические издания
1. Деревообрабатывающая промышленность [Текст] : научно-технический, экономический и производственный журнал / учредители Редакция журнала "Деревообрабатывающая промышленность", Рослеспром, НТО бумдревпрома, НПО "Промысел". – Москва : [б. и.]. – Основан в апреле 1952 г. – Выходит раз в два месяца.

Справочно-библиографическая литература
1. Деревообрабатывающее оборудование [Текст] : справочное пособие для студ. спец. 210200, 260200 / Н. Г. Серегин [и др.] ; М-во образования Рос. Федерации, Моск. гос. ун-т леса. – Москва : МГУЛ, 2001. – 104 с.
1. Станки и оборудование потоков шпалопиления [Текст] : справочник  в 2 т. Т. 2 / Н. Ф. Селиванов [и др.] ; М-во образования  Рос. Федерации, Моск. гос. ун-т леса. – Москва : МГУЛ, 2001. – 313 с.
1. Станки и оборудование потоков шпалопиления [Текст] : справочник : в 2 т. Т. 1 / Н. Ф. Селиванов [и др.] ; М-во образования Рос. Федерации, Моск. гос. ун-т леса. – Москва : МГУЛ, 2001. – 516 с.










Приложение 1
МИНИСТЕРСТВО НАУКИ И ВЫСШЕГО ОБРАЗОВАНИЯ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ
Сыктывкарский лесной институт (филиал)
федерального государственного бюджетного образовательного
учреждения высшего образования
«Санкт-Петербургский государственный лесотехнический 
университет имени С.М. Кирова» 
(СЛИ)

Факультет лесного и сельского хозяйства
Кафедра «Лесное хозяйство и деревообработка»
ОТЗЫВ 
научного руководителя на курсовой проект

Ф.И.О. студента ________________________________________________________________
ООП «Технология деревообработки»
(наименование основной образовательной программы)
Направление подготовки: 35.03.02 «Технология лесозаготовительных и деревоперерабатывающих производств» 
Направленность (профиль): «Технология деревообработки»
Программа подготовки: академический бакалавриат
курс ____________ группа ___________________
по дисциплине: Оборудование отрасли
На тему: «_____________________________________________________________________»
Научный руководитель _________________________________________________________, 
______________________________________________________________________________
(фамилия, имя, отчество, ученая степень, должность)
1. Характеристика введения курсового проекта (наличие обязательных элементов введения – актуальности темы, объекта, предмета, цели, задач, теоретической базы исследования, характер изложения  введения) _______________________________________
_______________________________________________________________________________
_______________________________________________________________________________
_______________________________________________________________________________
2. Степень выполнения задач курсового проекта (задачи выполнены полностью, в основном выполнены, выполнены не полностью, в основном не выполнены)____________
_______________________________________________________________________________
3. Характеристика заключения курсового проекта (соответствие выводов задачам курсового проекта; характер изложения выводов)   ____________________________________ 
______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
4. Основные достоинства проекта (степень раскрытия темы; характер изложения материала; оценка работы с литературными источниками; достоверность, обоснованность выводов) 
_______________________________________________________________________________
_______________________________________________________________________________
_______________________________________________________________________________
5. Нераскрытые вопросы и (или) недостатки курсового проекта 
_______________________________________________________________________________
_______________________________________________________________________________
_______________________________________________________________________________
6. Курсовой проект _______________________________________________________ отвечает (не отвечает) требованиям, предъявляемым к курсовому проекту бакалавра.
7. Рекомендуемая оценка курсового проекта (неудовлетворительно; удовлетворительно; хорошо; отлично). ______________________________________________________________
Научный руководитель ______________________________________ «___»_________20__ г.
(подпись)

Приложение 2

Пример оформления чертежей




Приложение 3
                                       Таблица 1  
Объем бревен (м3) по ГОСТ 2708-75
	Диаметр  бревна, см
	Длина бревна, м

	
	4,0
	4,5
	5,0
	5,5
	6,0

	14
	0,073
	0,084
	0,097
	0,110
	0,123

	16
	0,095
	0,110
	0,124
	0,140
	0,155

	18
	0,12
	0,138
	0,156
	0,175
	0,194

	20
	0,147
	0,170
	0,190
	0,210
	0,230

	22
	0,173
	0,200
	0,230
	0,250
	0,280

	24
	0,210
	0,240
	0,270
	0,300
	0,330

	26
	0,250
	0,280
	0,320
	0,350
	0,390

	28
	0,290
	0,330
	0,370
	0,410
	0,450

	30
	0,330
	0,380
	0,420
	0,470
	0,520

	32
	0,380
	0,430
	0,480
	0,530
	0,590

	34
	0,430
	0,490
	0,540
	0,600
	0,660

	36
	0,480
	0,540
	0,600
	0,670
	0,740

	38
	0,530
	0,600
	0,670
	0,740
	0,820

	40
	0,580
	0,660
	0,740
	0,820
	0,900



Таблица 2 
Расчетные посылки для лесопильных рам с ходом 600 мм 
при распиловке бревен с брусовкой при выпиловке одного бруса, мм
	Диаметр 
бревна,
 см
	Число пил (пропилов)

	
	До 6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	14
	45
	–
	45
	–
	44
	40
	45

	16
	45
	-
	45
	-
	39
	–
	45

	18
	42
	-
	42
	-
	35
	-
	42

	20
	42
	-
	42
	-
	32
	-
	37,5

	22
	39
	-
	39
	-
	39
	-
	33

	24
	36
	-
	36
	-
	36
	-
	30

	26
	34
	-
	34
	-
	32
	-
	27

	28
	33
	-
	33
	-
	31
	-
	24,5

	30
	30
	-
	30
	-
	28
	-
	22,5

	32
	27,5
	-
	27,5
	-
	26
	-
	20,5

	34
	26,5
	-
	26,5
	-
	23
	-
	18

	36
	26
	-
	26
	-
	20,5
	-
	16

	38
	25
	-
	25
	-
	19,5
	-
	15,5

	40
	23
	-
	23
	-
	18
	-
	14

	42
	21,5
	-
	20,5
	-
	15,5
	-
	12,6

	44
	20
	-
	19,5
	-
	14,6
	-
	11,2

	46
	19
	-
	18,0
	-
	13,6
	-
	10,4

	48
	18,5
	-
	17,5
	-
	12,6
	-
	9,6

	50
	17,5
	-
	16
	-
	11,6
	-
	9

	52
	17
	-
	16
	-
	11,2
	-
	8,4


[bookmark: _Toc530255419]

Приложение 4

Таблица 3. Электродвигатели асинхронные общепромышленного назначения трехфазные единой серии 4А 
(ГОСТ 19523-74, с сокращениями)


	Тип двигателя
	Мощность, кВт
	Частота вращения,
мин-1
	КПД ,%
	cos 
	

	

	GD2, кгм2

	Синхронная частота вращения 3000 мин –1

	4А50А2У3

	0,09

	2740

	60,0

	0,70

	2,0

	2,2

	0,9810-4


	4А50В2У3

	0,12

	2710

	63,0

	0,70

	2,0

	2,2

	1,0710-4


	4А56А2У3

	0,18

	2800

	66,0

	0,76

	2,0

	2,2

	16,610-4


	4А56В2У3

	0,25

	2770

	68,0

	0,77

	2,0

	2,2

	18,610-4


	4А63А2У3

	0,37

	2750

	70,0

	0,86

	2,0

	2,2

	30,510-4


	4А63В2У3

	0,55

	2740

	73,0

	0,86

	2,0

	2,2

	3610-4


	4А71А2У3

	0,75

	2840

	77,0

	0,87

	2,0

	2,2

	3910-4


	4А71В2У3

	1,1

	2810

	77,5

	0,87

	2,0

	2,2

	4210-4


	4А80А2У3

	1,5

	2850

	81,0

	0,85

	2,1

	2,6

	7310-4


	4А80В2У3

	2,2

	2850

	83,0

	0,87

	2,1

	2,6

	85 10-4


	4А90L2У3

	3,0

	2840

	84,5

	0,88

	2,1

	2,5

	1,4110-2


	4А100S2У3

	4,0

	2880

	86,5

	0,89

	2,0

	2,5

	2,3710-2


	4А100L2У3

	5,5

	2880

	87,5

	0,91

	2,0

	2,5

	0,03


	4А112М2У3

	7,5

	2900

	87,5

	0,88

	2,0

	2,8

	0,04


	4А132М2У3

	11,0

	2900

	88,0

	0,90

	1,7

	2,8

	0,09


	4А16082У3

	15,0

	2940

	88,0

	0,91

	1,4

	2,2

	0,19


	4А160М2У3

	18,5

	2940

	88,5

	0,92

	1,4

	2,2

	0,21


	4А18082У3

	22,0

	2945

	88,5

	0,91

	1,4

	2,5

	0,28


	4А180М2У3

	30,0

	2945

	90,5

	0,90

	1,4

	2,5

	0,34


	Синхронная частота вращения 1500 мин -1

	4А50А4У3

	0,06

	1380

	50,0

	0,60

	2,0

	2,2

	1,1510-4


	4А50В4У3

	0,09

	1370

	55,0

	0,60

	2,0

	2,2

	1,310-4


	4А56А4У3
	0,12

	1375

	63,0

	0,66

	2,1

	2,2

	2810-4


	4А56В4У3
	0,18

	1365

	64,0

	0,64

	2,1

	2,2

	31,510-4


	4А63А4У3

	0,25

	1380

	68,0

	0,65

	2,0

	2,2

	49,510-4


	4А63В4У3

	0,37

	1365

	68,0

	0,69

	2,0

	2,2

	5510-4


	4А71А4У3

	0,55

	1390

	70,5

	0,70

	2,0

	2,2

	5210-4


	4А71В4У3

	0,75

	1390

	72,0

	0,73

	2,0

	2,2

	57 10-4


	4А80А4У3

	1,1

	1420

	75,0

	0,81

	2,0

	2,2

	1,2910-2


	4А80В4У3

	1,5

	1415

	77,0

	0,83

	2,0

	2.2

	1,3310-2


	4А90L4У3

	2,2

	1425

	80,0

	0,83

	2,1

	2,4

	2,24 10-2


	4А100S4У3

	3,0

	1435

	82,0

	0,83

	2,0

	2,4

	3,47 10-2


	4А100L4У3

	4,0

	1430

	84,0

	0,84

	2,0

	2,4

	4,510-2


	4А112М4У3

	5,5

	1445

	85,5

	0,85

	2,0

	2,2

	7,010-2


	4А13284У3

	7,5

	1455

	87,5

	0,86

	2,2

	3,0

	0,11


	4А132М4У3

	11,0

	1460

	87,5

	0,87

	2,2

	3,0

	0,16


	4А16084У3

	15,0

	1465

	88,5

	0,88

	1,4

	2,3

	0,41




Продолжение табл.3

	4А160М4У3

	18,5

	1465

	89,5

	0,88

	1,4

	2,3

	0,51


	4А18084У3

	22,0

	1470

	90,0

	0,90

	1,4

	2,3

	0,76


	4А180М4У3

	30,0

	1470

	91,0

	0,89

	1,4

	2,3

	0,93


	Синхронная частота вращения 1000 мин-1

	4А63А6У3

	0,18

	885

	56,0

	0,62

	2,2

	2,2

	69,410-4


	4А63В6У3

	0,25

	890

	59,0

	0,62

	2,2

	2,2

	8610-4


	4А71А6У3

	0,37

	910

	64,5

	0,69

	2,0

	2,2

	6710-4


	4А71В6У3

	0,55

	900

	67,5

	0,71

	2,0

	2,2

	8110-4


	4А80А6У3
	0,75
	915
	69,0
	0,74
	2,0
	2,2
	1,8510-2

	4А80В6У3

	1,1

	920

	74,0

	0,74

	2,0

	2,2

	1,8410-2


	4А90L6У3

	1,5

	935

	75,0

	0,74

	2,0

	2,2

	2,9410-2


	4А100L6У3

	2,2

	950

	81,0

	0,73

	2,0

	2,2

	5,2410-2


	4А112МА6У3

	3,0

	955

	81,0

	0,76

	2,0

	2,5

	710-2


	4АП2МВ6У3

	4,0

	950

	82,0

	0,81

	2,0

	2,5

	810 -2


	4А13286У3

	5,5

	965

	85,0

	0,80

	2,0

	2,5

	1610-2


	4А132М6У3

	7,5

	970

	85,5

	0,81

	2,0

	2,5

	2310-2


	4А160S6У3

	11,0

	975

	86,0

	0,86

	1,2

	2,0

	55102


	4А160М6У3

	15,0

	975

	87,5

	0,87

	1,2

	2,0

	7310-2


	4А180М6У3

	18,5

	975

	88,0

	0,87

	1,2

	2,0

	8810-2


	4А200М6У3

	22,0

	975

	90,0

	0,90

	1,3

	2,4

	1,6


	4А200L6У3

	30,0

	980

	90.5

	0,90

	1,3

	2,4

	1,81


	Синхронная частота вращения 750 мин-1


	4А71В8У3

	0,25

	680

	56,0

	0,65

	1,6

	1,7

	7410-4


	4А80А8У3

	0,37

	675

	61,5

	0,65

	1,6

	1,7

	1,3510-2


	4А80В8У3

	0,55

	700

	64,0

	0,65

	1,6

	1,7

	1,6210-2


	4А90LА8У3

	0,75

	700

	68,0

	0,62

	1,6

	1,9

	2,710-2


	4А90LВ8У3

	1,1

	700

	70,0

	0,68

	1,6

	1,9

	3,4510-2


	4А100L8У3

	1,5

	700

	74,0

	0,65

	1,6

	1,9

	5,210-2


	4А112МА8У3

	2,2

	700

	76,5

	0,71

	1,9

	2,2

	7,010-2


	4А112МВ8У3

	3,0

	700

	79,0

	0,74

	1,9

	2,2

	1010-2


	4А132S8У3

	4,0

	720

	83,0

	0,70

	1,9

	2,6

	1710-2


	4А132М8У3

	5,5

	720

	83,0

	0,74

	1,9

	2,6

	2310-2


	4A160S8V3

	7,5

	730

	86,0

	0,75

	1,4

	2,2

	5510--2


	4А160М8У3

	11,0

	730

	87,0

	0,75

	1,4

	2,2

	7210-2


	4А180М8У3

	15,0

	730

	87,0

	0,82

	1,2

	2,0

	1,0


	4А200М8У3

	18,5

	735

	88,5

	0,84

	1,2

	2,2

	1,6


	4А200L8У3

	22,0

	730

	88,5

	0,84

	1,2

	2,0

	1,81


	4А225М8У3

	30,0

	735

	90,0

	0,81

	1,3

	2,1

	2,95
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